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1. Podstawa oszacowania

Podstawg formalng opracowania jest zamdwienie otrzymane od Zleceniodawcy

2. Przedmiot oszacowania

Przedmiotem oszacowania jest maszyna budowlana tadowarka Volvo L150E.

3. Cel opracowania

Celem niniejszego opracowania jest oszacowanie wartosci rynkowej.

4. Data opracowania

23lipca 2024 r.

5. Wizja lokalna

Wizji lokalnej, a takze ustalen szczegétowych dotyczacych wycenianego urzadzenia dokonano w miejscu
aktualnego uzywania urzadzenia. Wizje lokalng przeprowadzono w dniu  23.07.2024 r

Wizja lokalna zostata dokonana przez autora opracowania. W ogledzinach i wszelkich ustaleniach
szczegdtowych dotyczgcych wycenianego urzadzenia uczestniczyt przedstawiciel Zleceniodawcy:

Pan Pawet Bielawski i Pan Krzysztof Skoczylas reprezentujacy personel kierowniczy i techniczny

Zleceniodawcy.
6. Opis, podstawowe dane identyfikacyjne oraz ogdlna ocena stanu technicznego

Podstawowe dane identyfikacyjne takie jak typ i nazwe producenta odczytano z udostepnione;j
dokumentacji maszyny/urzadzenia oraz tabliczki znamionowej maszyny.
Widok wycenianej maszyny oraz jej tabliczki fabrycznej przedstawiono w ,,Dokumentacji fotograficznej

opracowania” stanowigcej Zatgcznik Nr 1 do niniejszego opracowania.
Dane identyfikacyjne i techniczne

Producent: VOLVO Szwecja

Rok produkcji: 2006 r.

Marka VOLVO

Typ: L150E

Nr fabr. Maszyny/urzadzenia: L1S0EV10706



Przebieg ilo¢¢ motogodzin: ok. 20 000. — uwaga przy maszynie byt wymieniany licznik obecny stan mth nie
odpowiada stanowi rzeczywistym ktéry ustalono w trakcie inspekcji na podstawie ksigzki eksploatacji
tadowarki.
Parametry techniczne:

e Waga26.1t

s Ogumienie standardowe 26.5 R25

s Szerokosé tyzki podsiebiernej3 m

e Pojemnosé czerpaka 4.1 m?

s  Pojemnosé tyzki min. 4.1 m?

e Sposodb kierowania KL

e Diugosé transportowa 8.89 m

e Szerokosé transportowa 2,95 m

e Wysokos¢ transportowa 3.58 m

e Szybkos$é podrdzy 37.3 km/h

e Maksymalna wysokos¢ zwatu 3.96 m

e Zewnetrzny promien skretu 14.84 m

e Silg podnoszenia 176,1 kN

e Seria modelul

e Producent silnika Volvo

e Typsilnika D 10 BLAE 2

e Mocsilnika 210 kW

e Pojemnos¢ skokowa 9.6 |

e Obroty przy maksymalnym momencie obrotowym 1200 rpm
|0cena stanu technicznego

Ogdlny stan techniczny wycenianej maszyny/urzadzenia okreslam jako dostateczny. Z oswiadczenia
przedstawicieli wiasciciela wynika, ze maszyna/ urzadzenie wymaga naprawy. Do naprawy jest amortyzacja
wysiegu oraz przegub skretu maszyny. Po konsultacjach z firma WIE-MOT w Wieliczce, ktéra naprawia i
wykonuje przeglady eksploatacyjne tego rodzaju maszyn ustalitem, ze przewidywany koszt naprawy w/w
usterek technicznych maszyny osiagnie wartoéci ok 30 000 zt. W trakcie inspekcji przeprowadzeno/ nie
przeprowadzono uruchomienia wycenianej maszyny/urzadzenia, poniewaz akumulator byt roztadowany lub
wymagat wymiany. Biorac po uwage to, ze maszyna od kilku lat jest wytaczona z eksplantacji /nie byta
eksploatowana/ i nie moina jej byto podczas ogledzin uruchomié okreslono ogdlny stan jak wskazano

powyzej.



Przebieg dotychczasowej eksploatacji oraz ilosci motogodzin ustalono na podstawie prowadzonej u
Zleceniodawcy ksigzki obstug technicznych i napraw pojazdu - przedstawionej do wgladu opracowujgcemu
niniejszy operat szacowania.

Stopiefi zuzycia technicznego przedmiotu wyceny okreslam na 50 %.
7. Szacowanie wartosci maszyny

Poziom cen — lipiec 2024 r.

Podane nizej wartosci sg cenami netto niezawierajacej podatku VAT 23%.

|Metoda wyceny

Przedmiotowy $rodek techniczny wyceniono stosujac podejicie poréwnawcze.

Przy podejéciu poréwnawczym zastosowano metode poréwnania parami. Istota tej metody polega na
poréwnaniu wycenianego srodka technicznego o znanych cechach kolejno ze srodkami podobnymi, ktore
byly przedmiotami transakcji lub oferty. Przy roznicy w danym atrybucie, przyjeto poprawke (korekte).
Punkty poprawkowe zsumowano, obliczono poprawiong warto$¢ srodka a na koricu obliczono wartos¢

$rodka jako $rednig arytmetyczng wazona.
|Warto§é rynkowa

Przedstawione ponizej transakcje kupna-sprzedazy oraz ofertowe takich maszyn/urzadzeri o podobnym
wyposazeniu zaczerpnigto z informacji otrzymanych od firm zajmujacych sig ich obrotem wtdérnym oraz
specjalistycznych portali internetowych zajmujacych sig obrotem tego rodzaju maszyn. Przyjgtem do
metody poréwnawczej wartoéci ofertowe pomniejszajac je o 10% - obszar negocjacyjny.

Przyjete ponizej transakcje zostaty wybrane jako najbardzie] wiarygodne i uérednione natomiast odrzucono

wartosci skrajne - niepotwierdzone.
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