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IICEMEX Deklaracja Srodowiskowa Il Typu - EPD ITB Nr 240/2023
CEM IIl/A 42,5 N - LH/HSR/NA

Operator Programu EPD: Wiasciciel Deklaracji Srodowiskowej Il Typu:
Instytut Techniki Budowlangj (ITB) Cemex Polska Sp. z o.0.

Adres: ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa, Polska Adres: ul. Krakowiakdow 46, 02-255 Warszawa, Polska
Strona: www.itb.pl Strona: www.cemex.pl

Kontakt: Michat Piasecki Kontakt: Renata Markowska-Cisak

E-mail: m.piasecki@itb.pl, energia@itb.pl E-mail: renata.markowska@cemex.com

ITB jest certyfikowanym cztonkiem Europejskiej Platformy dla operatoréw programu EPD oraz jednostka przeprowadzajaca LCA
www.eco-platform.org

Podstawowe informacje

Niniejsza Deklaracja Srodowiskowa Ill Typu (EPD) powstata w oparciu o norme EN 15804 oraz zostata zweryfi-
kowana przez zewnetrznego audytora zgodnie z ISO 14025. Zawiera informacje dotyczace oddziatywania zade-
klarowanych materiatdw budowlanych na srodowisko. Poszczegdlne elementy zostaty przeanalizowane przez
niezalezny organ zgodnie z ISO 14025. Ogdlnie rzecz biorgc, porownanie badz ocena danych zebranych w EPD
jest mozliwe wytacznie jesli wszystkie dane zostaty stworzone zgodnie z EN 15804 (patrz punkt 5.3 Normy).
Analiza cyklu zycia (LCA): A1-A3, zgodnie z EN 15804 (od pobrania do bram zaktadu; ,Cradle-to-Gate”)
Rok opracowania Deklaracji EPD: 2023

Normy produktu: EN 197-1, PN-B-19707

Okres uzytkowania: zgodnie z EN 16908 nie deklaruje sie referencyjnego okresu uzytkowania cementow,
poniewaz sg one posrednimi produktami stosowanymi w budownictwie

PCR: [TB-PCR A (PCR w oparciu o EN 15804) i EN 16908

Deklarowana jednostka: 1 tona (Mg) 1 tona (Mg) cementu hutniczego CEM IlII/A 42,5 N - LH/HSR/NA
Cel przeprowadzenia LCA: B2B

Reprezentatywnosé: Produkcja polska, rok 2022
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/ A/ CEMEX

PODSTAWOWE INFORMACJE

Cement CEM IlI/A 42,5 N - LH/HSR/NA opisany w ni-
niejszej Deklaracji EPD jest produkowany w zaktadzie
firmy CEMEX Polska zlokalizowanym w miejscowo-
$ci Rudniki. Ocena cyklu zycia zostata przeprowadzo-
na zgodnie z nastepujgcymi normami: PN-EN 15804,
PN-EN 16908, PN-EN ISO 14025, PN-EN ISO 14040.
Stosowano zasady kategoryzacji produktu zawarte
w dokumencie ITB PCR-A. Deklarowana jednostka
to 1 tona cementu CEM III/A 42,5 N - LH/HSR/NA.
Zgodnie z EN 16908 nie deklaruje sie referencyjnego
okresu uzytkowania cementéw, poniewaz sg one po-
$rednimi produktami stosowanymi w budownictwie.

Wszelkie dane odnosnie cyklu zycia zostaly pozyska-
ne przez firme CEMEX Polska w okresie od stycz-
nia do grudnia 2022 (12 miesiecy). Zebrane dane
sg reprezentatywne dla technologii produkcji sto-
sowanej w 2022 roku. Dane ITB dotyczace sktad-
nikow drugorzednych i zuzla zostaly wykorzystane
w oparciu o alokacje ekonomiczna. Analiza cyklu zy-
cia (LCA) zostata przeprowadzona w oparciu o we-
wnetrzne algorytmy ITB wykorzystywane do ob-
liczania LCA oraz o dane zebrane w sektorze na
przestrzeni ostatnich 10 lat. Opis granic systemu
przyjeto zgodnie z norma EN 16908.

Cement CEM llI/A 42,5 N - LH/HSR/NA jest produk-
tem posrednim o wielu ré6znych zastosowaniach kon-
cowych (beton towarowy, prefabrykaty betonowe, ja-

strychy, tynki, zaprawy murarskie) i zazwyczaj nie jest
mozliwe podanie informac;ji na temat wptywu cementu
na srodowisko podczas budowy, uzytkowania i w kon-
cowym etapie eksploataciji, poniewaz w duzym stop-
niu zalezg one od przeznaczenia cementu i scenariu-
szy uzytkowania. Obliczenia wykonane na potrzeby
niniejszego opracowania obejmuja etapy analizy LCA
(zagregowane) zwigzane z produkcjg surowcéw (A1),
ich transportem do zaktadu (A2) oraz procesem pro-
dukciji (A3), tzw. od pobrania do bram zakfadu (z ang.
»,Cradle-to-Gate”), zgodnie z wytycznymi normy EN
15804. W EPD nie zostaty ujete etapy cyklu zycia wy-
robu A4, A5, C1-C4 i D zgodnie z EN 15804.

Deklaracja EPD moze zosta¢ wykorzystana do przy-
gotowania oceny dla specyficznego zastosowania
cementu w odniesieniu do jego catego cyklu zycia
w budynku (np. betondéw). Produkcja cemen-
tu objeta jest krajowymi i europejskimi przepi-
sami, ktore reguluja efekty oddziatywania na
Srodowisko, takie jak wydobycie surowcéw na-
turalnych, rekultywacja kopalni, odzysk ener-
gii i materiatéw z odpaddéw, emisje hatasu, pytéw
i innych substanciji niebezpiecznych (NO,, SO,, metale
ciezkie itd.). Cement objety niniejsza Deklaracja Srodo-
wiskowa Il Typu jest zgodny z wymaganiami zharmoni-
zowanej normy europejskiej EN 197-1 i normy polskiej
PN-B-19707.
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OPIS PRODUKTOW

Cement to spoiwo hydrauliczne, tj. drobno zmielony
materiat nieorganiczny, ktéry po zmieszaniu z woda
tworzy mase, wiazgca i twardniejgcg w wyniku reakc;ji
i proceséw hydratacji, zachowujaca po stwardnieniu
wytrzymatos¢ i trwatos¢ nawet pod woda.

Cement zgodnie z norma EN 197-1 nazywamy cemen-
tem CEM, odpowiednio odmierzony i zmieszany z kru-
szywem i wodg, powinien tworzy¢ beton lub zaprawe,
ktore wystarczajgco diugo zachowuja urabialnosé,
a po okreslonym czasie powinny uzyskaé ustalony po-
ziom wytrzymatosci, jak rowniez powinny zachowaé
ditugotrwatg statosS¢ objetosci.

Cementy CEM sktadaja si¢ z réznych materiatow, lecz
pod wzgledem sktadu sg statystycznie jednorodne
poprzez zapewnienie jakosci w procesach produkciji
i postepowania z materiatem.

Jednym ze skatdnikéw gtéwnych cementu jest klin-
kier portlandzki. Do jego produkcji wykorzystuje sie
surowce wapienne (np. wapien, kreda) oraz inne su-
rowce naturalne badz odpadowe, korygujace udziat
krzemianow i gliniandw, takie jak: glina, piasek, popio-
ty lotne, dodatki zelazonos$ne czy zuzle z przemystu
hutniczego. Wszystkie te materiaty sa kruszone, ho-
mogenizowane i wprowadzane do pieca obrotowego,
gdzie sa spiekane w temperaturze 1450°C.

W CEMEX Polska klinkier produkowany jest w dwéch
zaktadach (Chetm, Rudniki) gtéwnymi paliwami wyko-
rzystywanymi w procesie wypatu klinkieru sa paliwa
alternatywne pochodzace z odpadéw. Udziat paliw al-
ternatywnych z roku na rok sukcesywnie wzrasta, na-
tomiast maleje wykorzystanie paliw kopalnych. Wsréd

paliw alternatywnych znajduje sie biomasa, dla ktdrej
wspotczynnik Sladu weglowego wynosi zero.

lloé¢ CO, obliczona zgodnie z europejskimi regulacja-
mi monitorowania produkcji CO, dla zaktadu w Rudni-
kach w zwigzku z produkcjg klinkieru to 711 kg CO,/
Mg klinkieru, a w Chetmie 718 kg CO,/Mg klinkieru.

Cement powstaje w wyniku wspodlnego mielenia
sktadnikéw gtéwnych cementu (np. klinkier, popidt
lotny, zuzel wielkopiecowy) wraz ze skfadnikami dru-
gorzednymi, regulatorem czasu wigzania oraz innymi
dodatkami.

W CEMEX Polska cement produkowany jest w trzech
zaktadach (Chetm, Gdynia, Rudniki).

W analizie LCA wzieto pod uwage faze wyrobu (A1-A3,
patrz Tabela 3) i nastepujace procesy/moduty:

A1 - wytwarzanie surowcéw: wydobycie paliw, wy-
dobycie surowcéw, produkcje energii elektrycznej,
produkcje paliw alternatywnych,

A2 - transport: transport surowcoéw;
A3 - produkcje wyrobu: produkcje maczki surow-
cowej, zuzycie paliw na wypal, zuzycie energii
elektrycznej na przemiat.

Na rysunku ponizej (Rysunek 1) przedstawiono w spo-

s6b schematyczny proces wytwarzania cementu od
kamieniotomu do wysyfki (faza produkc;ji).
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(
Rysunek 1. Produkcja cementu. Ogélny schemat produkcji i zachodzace procesy.
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ANALIZA CYKLU ZYCIA (LCA)
- OGOLNE ZASADY | ICH ZASTOSOWANIE

Jednostka Granice systemu

Deklarowana jednostka to jedna tona reprezen- Niniejsza deklaracja opisuje etap produktu (od pobrania
tatywnego cementu hutniczego CEM III/A 42,5 N - do bram zaktadu, ,,Cradle-to-Gate”). Wybrane granice
LH/HSR/NA zgodnego z EN 197-1 i PN-B-19707 wypro-  systemu obejmujg produkcje cementu od wydobycia
dukowanego przez firme Cemex Polska (zaklad produk- surowcéw do otrzymania produktu gotowego do wy-
cyjny w Rudnikach). wiezienia z zaktadu.

Wybrane granice systemu sg zgodne z granicami sys-
temu opisanymi w EN 16908 (Rysunek 2).

Moduty granic systemu A1-A3

. . . > Produkcja
Wydobycie surowcéw naturalnych: Przetwarzanie surowcow energii

wapien, margiel, glina, tupek ilasty, i paliw (kruszenie,
boksyt, dolomit itd. homogenizacja, suszenie

i mielenie itd.)

Wytwarzanie produktéw
wydobywczych
Wydobycie paliw pierwotnych

Produkty towarzyszace
z innych zaktadéw

Produkcja klinkieru

Rozdrabnianie
i mieszanie klinkieru
oraz innych skiadnikéw

Energia wyprodukowana
w zaktadzie produkujacym
cement (jesli dotyczy)

Transport i przetwarzanie

Pakowanie, magazynowanie V\_’vtwol’zenle
i transport

Materiaty wtérne i paliwa wtérne " H
QARVSYIRE opakowania

Transport (Modut A4)

Uzytkownik/Dostawca

Rysunek 2. System produktu: elementy wejsciowe i procesy r——
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Zasady alokaciji

Zasady alokacji stosowane do niniejszej Deklaraciji
EPD opieraja sie na ogolnych zasadach kategoryza-
cji wyrobdéw ITB PCR A. Produkcja CEM III/A 42,5 N
- LH/HSR/NA jest procesem liniowym prowadzo-
nym w zaktadzie w Rudnikach. CEM III/A 42,5 N
— LH/HSR/NA to nie jedyny produkt z grupy CEM,
a alokacja w zaktadach produkcyjnych zostata prze-
prowadzona w oparciu o alokacje na podstawie masy.
Dla zuzla wielkopiecowego, produktu towarzyszgce-
go pozyskiwanego w procesie produkcji stali i wyko-
rzystywanego jako sktadnik cementu zastosowano
alokacje ekonomiczna. Dla gipsu syntetycznego przy-
pisywane oddziatywanie opiera sie na zasadach eko-
nomicznych, jednak prosty odpad gipsowy (warto$é
= 0) zostat pominiety w LCA cementu z uwagi na jego
znikomy wptyw. Poszczegdlne procesy (np. granula-
cja i mielenie zuzla wielkopiecowego) zostaty w ca-
fosci przypisane do produktéw towarzyszacych. Do
wyrobu objetego niniejsza deklaracja przypisano co
najmniej 99,5% oddziatywania z linii produkcyjnych.
Zrédta energii zostaty zinwentaryzowane i przypisane
do produktu analizowanego na podstawie masy. Kon-
kretne ceny dla zuzla deklarowane przez producenta
zostaty wykorzystane do alokacji ekonomicznej.

Ograniczenia systemu

99,5% zuzytych surowcéw oraz 100% zuzytej energii
zostato zinwentaryzowanych w zaktadzie i uwzgled-
nionych w obliczeniach. W ocenie uwzgledniono
wszelkie istotne parametry zebranych danych pro-
dukcyjnych, np. catos¢ surowcéw wykorzystanych
na dana substancje, zuzyta energie i pobér mocy
elektrycznej, bezposrednie odpady produkcyjne
oraz dostepne pomiary emisji. Z analizy LCA wyia-
czono nhastepujgce procesy: wykorzystanie redukto-
row chromu (masa catkowita < 0,2% cementéw), sto-
sowanie mielnikdéw. Suma pominietych przeptywow
wejsciowych dla modutéw A1-A3 nie przekracza do-
zwolonej maksymalnej wartosci 1% wykorzystania
energii i masy. Zuzycie opon do celéw transporto-
wych nie zostato wziete pod uwage. Sktadniki wstep-
ne, farby, folie, papiery, etykiety, tasmy o udziale pro-
centowym ponizej 0,1% nie zostaly uwzglednione
w obliczeniach. Zaktada sie, ze cato$¢ pominietych
proceséw nie przekroczyta 1% wszystkich kategorii
oddziatywania. Zgodnie z normg EN 15804 maszyny
i obiekty (dobra kapitalowe) wymagane do produkciji
oraz w jej trakcie nie zostaty uwzglednione, podobnie
jak transport pracownikow.
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Moduty A1 - A2: Dostawa i transport surowcéw
Sktadniki wykorzystywane do produkcji cementu przedstawiono w Tabeli 1.

Sktadniki gtéwne
(36-65%)

Skfadnik gtéwny cementu to skiadnik, ktérego udziat w stosunku do sumy
wszystkich sktadnikdw cementu przekracza 5%
Skfadniki gtéwne dla CEM llI/A to: klinkier (35-64%), zuzel wielkopiecowy

Sktadniki drugorzedne

Sktadniki drugorzedne cementu to skfadniki, ktérych udziat w stosunku do
sumy wszystkich sktadnikéw cementu nie przekracza 5%
Sktadniki drugorzedne dla CEM III/A (0-5%)

Siarczan wapnia
czasu wigzania

Siarczan wapnia wystepuje jako materiat naturalny (np. gips i anhydryt) lub
uboczny produkt proceséw przemystowych i w cemencie petni role regulatora

Dodatki
cementu

Dodatki to sktadniki dodawane w celu ulepszenia wytwarzania badz
wiasciwosci cementu i ich catkowita iloS¢ nie moze przekraczac¢ 1,0% masy

Cement CEM llI/A odporny na siarczany HSR zgodnie z wymaganiami normy PN-B-19707 powinien zawie-
ra¢ w swoim sktadzie co najmniej 50% zuzla wielkopiecowego (przy braku wymagan zawartosci C3A w klin-

kierze cementu portlandzkiego).

Dla modelu LCA przyjeto nastepujacy sktad CEM III/A 42,5 N — LH/HSR/NA: klinkier (35-50%), zuzel wielko-
piecowy (50-65%), sktadniki drugorzedne (0-5%), siarczan wapnia.

Modut A3 - Produkcja

Cement produkowany jest poprzez rozdrabnianie
i mieszanie skfadnikéw opisanych w normie EN 197-1.
Dane odnoszace sie do transportu poszczegélnych
produktéw wejsciowych do zaktadéw produkcyjnych
zostaly szczegétowo zinwentaryzowane i poddane
modelowaniu. Przy obliczeniach zwigzanych z trans-
portem postuzono sie Srednimi europejskimi cena-
mi paliwa. Wszystkie zaktady produkcyjne korzystajg
z ,zielonej energii”. (wytwarzanej z wiatru, 100% cat-
kowitego zuzycia). Firma Cemex Polska przedstawita
certyfikaty wydane przez dostawce energii dla potwier-
dzenia tego faktu. Procentowy sredni udziat paliw alter-
natywnych w wytwarzaniu klinkieru w zakladach Cemex
Polska w 2022 roku w wynosit ponad 90%.

Okres zbierania danych

Dane zwigzane z wytwarzaniem deklarowanych wy-
robéw odnosza sie¢ do okresu miedzy 01.01.2022-
31.12.2022 (1 rok). Oceny cyklu zycia przeprowadzo-
no dla Polski jako obszaru referencyjnego.

Jakos¢ danych - produkcja

Wartosci pozyskane do obliczenia A3 pochodza ze
zweryfikowanych baz danych Cemex LCI. Wartosci
dla A1 (surowce) zostaly opracowane z uwzglednie-
niem konkretnych krajowych Deklaracji EPD, danych
Ecoinvent v. 3.9 oraz alokacji ekonomiczne;.

Zatozenia i szacunki

Wszystkie procesy produkcyjne (A3) zostaty przy-
pisane cementowi CEM IlI/A 42,5 N - LH/HSR/NA
(w oparciu o recepture). Dane dotyczace produkcji
na 1 tone wyrobu zostaty usrednione dla analizowa-
nej produkcji wyrobu.

Zasady obliczen

LCA przeprowadzono w oparciu o dokument ITB
PCR A. Przyjeto wspoétczynniki charakteryzujace
zgodnie z CML wersja 4.2. Do obliczen oddziatywania
wykorzystano oprogramowanie ITB-LCA. Obliczenia
A1 wykonano w oparciu o baze danych i konkretne
Deklaracje EPD. Moduty A2 i A3 obliczone zostaty
w oparciu o kwestionariusz LCI dostarczony przez
producenta.
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Bazy danych

Dane podstawowe dla proceséw pochodzg z nastepujacych baz: Ecoinvent v. 3.9 (piasek, woda, produkcja
energii wiatrowej dla Polski, transport), konkretne dane dotyczace emis;ji przy produkcji klinkieru opraco-
wane przez firme Cemex Polska, konkretne Deklaracje EPD dla surowcoéw (piasek, gips, wapien, gips FGD,
dodatki), oddziatywania przydzielone dla wytwarzania popiotu i Zuzla obliczone przez ITB, KOBIZE (wspot-
czynniki spalania dla wybranych paliw). Dostawca energii elektrycznej, firma PGE gwarantuje pochodzenie
100% energii elektrycznej pozyskiwanej ze zrédet odnawialnych wykorzystywanej w zaktadach Cemex Pol-
ska. Analiza jakosci konkretnych danych (LCI) stanowita element audytu. Dane pozostajg wazne z czasowe-
go punktu widzenia (5 lat).

Granice systemu
Granice systemu w ocenie srodowiskowej produktu przedstawiono w Tabeli 2.

Deklarowana jednostka

Deklarowana jednostka (DU) to 1 tona cementu CEM llI/A 42,5 N — LH/HSR/NA produkcji Cemex Polska
(Tabela 3).

Informacje o ocenie srodowiskowej

(MA - Modut oceniony, MNA - Modut nie oceniany, INA - Wskaznik nie oceniany)

Korzysci
Etap Proces . Etap zakonczenia i obcigzenia
produktu budowlany Etap wykorzystania eksploataciji poza granicami
systemu
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Parametry opisujace oddziatywania sSrodowiskowe: (DU) 1 tona

Wskaznik Jednostka A1-A3
Potencjat globalnego ocieplenia (warto$¢ brutto)' kg eq CO, 305
Potencjat globalnego ocieplenia (warto$¢ netto)? kg eq CO, 231
Potencjat uszczuplenia warstwy ozonowej w stratosferze kg CFC 11 0,000026
Potencjat zakwaszenia gleby i wody kg SO, 0,734
Potencjat tworzenia ozonu troposferycznego kg etenu 0,227
Potencjat eutrofizaciji kg (PO,)* 0,070
Potencjat uszczuplenia zasobdéw abiotycznych (ADP-pierwiastki) dla
zasobow niekopalnych kg Sb 0,68
Potencjat uszczuplenia zasobdéw abiotycznych (ADP-paliwa kopalne) MJ 1220

dla zasobéw kopalnych

Parametry opisujace zuzycie zasobéw: (DU) 1 tona
Wskaznik Jednostka A1-A3

Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z wylaczeniem zasobéw

odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce MJ INA
Zuzycie zasobow odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako MJ INA
surowce
Catkowite zuzycie zasobdw odnawialnej energii pierwotnej (energia MJ 1063
pierwotna i zasoby energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie nieodnawialnej energii pierwotnej, z wytaczeniem zasobow MJ INA
nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobdéw nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako MJ INA
surowce
Catkowite zuzycie zasobdw nieodnawialnej energii pierwotnej (energia MJ 1296
pierwotna i zasoby energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie materiatéw wtérnych kg 75,5
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych MJ 891
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych MJ 328
Zuzycie wody stodkiej netto m?® 3,76
Inne informacje sSrodowiskowe opisujace kategorie odpadéw: (DU) 1 tona
Wskaznik Jednostka A1-A3
Odpady niebezpieczne, usunigte kg 0,0065
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne kg 22,8
Odpady radioaktywne, usuniete kg 0,00013
Czesci sktadowe do ponownego uzycia kg 0,00
Materiaty do recyklingu kg 8,93
Materialy do odzyskiwania energii kg 0,00
Energia eksportowana MJ 0,00

1) wartos¢ brutto obejmuje emisje CO, pochodzgcy ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych) z wytgczeniem frakcji biomasy
2) warto$c netto nie uwzglednia emisji CO, pochodzacej ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych)
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INTERPRETACJA WYNIKOW

Wartos¢ brutto emisji rownowaznika dwutlenku wegla eq. CO, (w oparciu o metode EN 15804/ISO 14067) dla
produkcji CEM llI/A 42,5 N - LH/HSR/NA przez firme Cemex Polska wynosi 305 kg CO,/tong CEM IlI/A 42,5 N
- LH/HSR/NA. Wartos$¢ netto emisji rownowaznika dwutlenku wegla eq. CO,, z wytgczeniem paliw alternatyw-
nych pochodzgcych z odpadéw wynosi 231 kg CO,/tong CEM III/A 42,5 N - LH/HSR/NA. Potencjat uszczu-
plenia paliw kopalnych wynosi 1220 MJ/tone, co wynika z niskiego wykorzystania paliw kopalnych i znacz-
nego wykorzystania paliw alternatywnych do produkciji klinkieru (ponad 90% catkowitej wartosci energii).

Na wynik ten istotny wptyw ma wykorzystanie energii wiatrowej (potwierdzonej w 100%) oraz wysoka zawar-
tos¢ sktadnikéw gtéwnych innych niz klinkier w cemencie.

Na ocene cyklu zycia cementu w istotnym stopniu wptywaja nastepujgce czynniki:
zawartos¢ klinkieru portlandzkiego w cemencie,
mieszanka paliw oraz wysoki udziat paliw alternatywnych w produkciji klinkieru,
jednostkowa emisja procesowa przy produkcji klinkieru,

energia elektryczna (wiatrowa) wykorzystywana w zaktadzie produkcji cementu.
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WERYFIKACJA

Proces weryfikacji niniejszej EPD byt zgodny z ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji niniejsza deklaracja
EPD jest wazna przez okres 5 lat. Jesli dane wykorzystane do przeprowadzenia analizy nie ulegng istotnym
zmianom, nie ma potrzeby przeprowadzania ponownych obliczen w ramach EPD po 5 latach.

Podstawa dla analizy LCA byta norma EN 15804 i ITB PCR A

Analize LCA wykonano zgodnie z wytycznymi EN 15804 i ITB PCR A
zewnetrzna [] wewnetrzna

Weryfikacja zewnetrzna EPD: dr inz. Halina Prejzner
Audyt LCA \ LCI i weryfikacja danych wejsciowych: dr hab. inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl

Celem niniejszej Deklaracji EPD jest stworzenie podstaw do oceny budynkéw oraz innych prac budowlanych.
Poréwnanie danych EPD jest miarodajne wytacznie w przypadku, gdy wszystkie zbiory danych zostaty po-
zyskane zgodnie z zapisami EN 15804 oraz gdy wzieto pod uwage wtasciwosci uzytkowe charakterystyczne
dla danego produktu oraz jego oddziatywanie na prowadzenie prac budowlanych.

Odniesienia normatywne

Ogolne Zasady Kategoryzacji Produktow dla Pro-
duktéw Budowlanych ITB PCR A

EN 197-1:2011: Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymaga-
nia i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

PN-B-19707:2013-10 Cement — Cement specjalny:
Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN ISO 14025:2010 Etykiety i deklaracje srodo-
wiskowe. Deklaracje srodowiskowe lll typu. Zasady
i procedury

PN-EN 15804+A2:2020-03 Zréwnowazenie obiek-
téw budowlanych - Deklaracje srodowiskowe wy-
robu - Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw
budowlanych

WEW

dr hab. inz. Michat Piasecki

PN-EN 16908:2017-02 Cement i wapno budowla-
ne. Deklaracje srodowiskowe wyrobu. Zasady ka-
tegoryzacji wyrobow bedace uzupetnieniem posta-
nowien EN 15804

PN-EN ISO 14040:2009 Zarzadzanie Srodowiskowe
— Ocena cyklu zycia — Zasady i struktura

ECRA (European Cement Research Academy, Eu-
ropejska Akademia Badan nad Cementem) - Ra-
port ogdiny TR-ECRA 0181/2014 ,,Deklaracje $ro-
dowiskowe produktéw dla reprezentatywnych
cementéw pochodzenia europejskiego”

Kierownik Zaktadu Fizyki Cieplnej,
Akustyki i Srodowiska

dr inz. Agnieszka Winkler-Skalna
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Instytut Techniki Budowlanej

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksaweréw 21

SWIADECTWO nr 240/2023
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Ill TYPU

Wyroby:
CEM 1lI/A 42,5 N - LH/HSR/NA Rudniki

Whioskodawca:

Cemex Polska Sp. z o.0.

ul.Krakowiakéw 46, 02-255 Warszawa, Polska

potwierdza sie poprawnos$¢ ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej Ill typu oraz zgodno$¢ z wymaganiami normy

EN 15804

Zréwnowazonos$¢ obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych.

Niniejsze $wiadectwo, wydane 10 marca 2023 r. jest wazne 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienionej Deklaracji $rodowiskowej

Kierownik
Zakladu Fizyki Cieplnej,

Akustyki | Srodowiska
[A%’“% - .JZ&ZMUL

dr inz. Agnieszka Winkler-Skalna

Zastepca Dyrektora

ds. Badar i Innowacji
=
///4%?7%/7

dr inz. Krzysztof Kuczyfski

Warszawa, marzec 2023 r.
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CENTRUM OBSLUGI KLIENTA
tel.: +48 800 700 077
cok@e-cemex.pl

www.cemex.pl



