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Operator Programu EPD: Wiasciciel Deklaracji érodowiskowej Il Typu:
Instytut Techniki Budowlanej (ITB) Cemex Polska Sp. z 0.0

Adres: ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa, Polska Adres: ul. Krakowiakow 46, 02-255 Warszawa, Polska
Strona: www.itb.pl Strona: www.cemex.pl

Kontakt: Michat Piasecki Kontakt: Marta Husenbegovié

E-mail: m.piasecki@itb.pl, energia@itb.pl E-mail: marta.husenbegovic@cemex.com

ITB jest certyfikowanym cztonkiem Europejskiej Platformy dla operatoréw programu EPD oraz jednostkg przeprowadzajgcg LCA
www.eco-platform.org

Podstawowe informacje

Niniejsza Deklaracja Srodowiskowa Ill Typu (EPD) powstata w oparciu o norme EN 15804 oraz zostata
zweryfikowana przez zewnetrznego audytora zgodnie z ISO 14025. Zawiera informacje dotyczgce od-
dziatywania zadeklarowanych materiatow budowlanych na srodowisko. Poszczegdlne elementy zosta-
ty przeanalizowane przez niezalezny organ zgodnie z ISO 14025. Ogdlnie rzecz biorgc, poréwnanie bqgdz
ocena danych zebranych w EPD jest mozliwe wytgcznie jesli wszystkie dane zostaty stworzone zgodnie z
EN 15804 (patrz punkt 5.3 Normy).

Analiza cyklu zycia (LCA): A1-A3, zgodnie z EN 15804 (od pobrania do bram zaktadu; ,,Cradle-to-Gate”)
Rok opracowania Deklaracji EPD: 2025

CONECTON HSD E 24 - dokument referencyjny: Krajowa Ocena Techniczna IBDiM-KOT-2023/0950
CONECTON HRB E3 - norma produktu: EN 13282-1

Okres uzytkowania: zgodnie z EN 16908 nie deklaruje sie referencyjnego okresu uzytkowania spoiw, po-
niewaz sq one posrednimi produktami stosowanymi w budownictwie

PCR: ITB-PCR A (PCR w oparciu o EN 15804) i EN 16908
Deklarowana jednostka: 1tona (Mg) hydraulicznego spoiwa drogowego CONECTON

Cel przeprowadzenia LCA: B2B
Reprezentatywnos¢: Produkcja polska, CONECTON HSD E 24 - rok 2023
CONECTON HRB E3 - rok 2024
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PODSTAWOWE INFORMACJE

Hydrauliczne spoiwa drogowe CONECTON opisane
w niniejszej Deklaracji EPD sq produkowane
w zaktadach firmy Cemex zlokalizowanych w Pol-
sce: CONECTON HSD E 24 w miejscowosci Chetm
i CONECTON HRB E3 w miejscowosci Rudniki. Ocena
cyklu zycia zostata przeprowadzona zgodnie z nastepu-
jacymi normami: PN-EN 15804, PN-EN 16908, PN-EN
ISO 14025, PN-EN ISO 14040. Stosowano zasady kate-
goryzacji produktu zawarte w dokumencie ITB PCR-A.
Deklarowana jednostka to 1tona hydraulicznego spoiwa
drogowego CONECTON. Zgodnie z EN 16908 nie dekla-
ruje sie referencyjnego okresu uzytkowania spoiw, ponie-
waz sq one posrednimi produktami stosowanymi w bu-
downictwie.

Wszelkie dane odnoénie cyklu zycia zostaty pozyska-
ne przez firme Cemex Polska w okresie od stycznia do
grudnia 2023 (12 miesiecy) dla CONECTON HSD E 24 i od
stycznia do grudnia 2024 (12 miesiecy) dla CONECTON
HRB E3. Zebrane dane sqg reprezentatywne dla techno-
logii produkgcji stosowanej w okreslonym roku. Dane ITB
dotyczqgce sktadnikéw drugorzednych i popiotéw lotnych
zostaty wykorzystane w oparciu o alokacje ekonomicz-
ng. Analiza cyklu zycia (LCA) zostata przeprowadzona
w oparciu o wewnetrzne algorytmy ITB wykorzystywa-
ne do obliczania LCA oraz o dane zebrane w sektorze na
przestrzeni ostatnich 10 lat. Opis granic systemu przyjeto
zgodnie z normg EN 16908.

Hydrauliczne spoiwo drogowe CONECTON jest produk-
tem posrednim o wielu réznych zastosowaniach kohco-
wych i zazwyczaj nie jest mozliwe podanie informacji na

temat wptywu spoiwa na srodowisko podczas budowy,
uzytkowania i w kohcowym etapie eksploatacji, ponie-
waz w duzym stopniu zalezg one od przeznaczenia spo-
iwa i scenariuszy uzytkowania. Obliczenia wykonane na
potrzeby niniejszego opracowania obejmujq etapy ana-
lizy LCA (zagregowane) zwigzane z produkcjg surow-
cow (A1), ich transportem do zaktadu (A2) oraz proce-
sem produkgji (A3), tzw. od pobrania do bram zaktadu
(zang. ,,Cradle-to-Gate”), zgodnie z wytycznymi normy
EN15804. W EPD nie zostaty ujete etapy cyklu zycia wy-
robu A4, A5, C1-C4 i D zgodnie z EN 15804.

Deklaracja EPD moze zosta¢ wykorzystana do przygo-
towania oceny dla specyficznego zastosowania spoiwa
w odniesieniu do jego catego cyklu zycia w konstrukg;ji.

Produkcja hydraulicznego spoiwa drogowego CONEC-
TON objeta jest krajowymi i europejskimi przepisami,
ktére regulujg efekty oddziatywania na srodowisko, ta-
kie jak wydobycie surowcéw naturalnych, rekultywacja
kopalni, odzysk energii i materiatéw z odpaddw, emisje
hatasu, pytéw i innych substancji niebezpiecznych (NO,,
SO,, metale cigzkie itd.).

Hydrauliczne spoiwo drogowe CONECTON HSD E 24
objete niniejszqg Deklaracjqg Srodowiskowq Il Typu jest
zgodne z wymaganiami Krajowej Oceny Technicznej
IBDiM-KOT-2023/0950.

Hydrauliczne spoiwo drogowe CONECTON HRB E3 obje-
te niniejszg Deklaracjq érodowiskowq [l Typu jest zgod-
ne z wymaganiami zharmonizowanej normy europejskiej
EN13282-1.
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OPIS PRODUKTU

Hydrauliczne spoiwo drogowe CONECTON zalicza sie
do rodziny spoiw hydraulicznych, mieszanek stosowa-
nych na podbudowy drég oraz do stabilizacji podtoza.
Podczas wigzania spoiwa zachodzi proces chemiczny
pomiedzy spoiwem a wodg. Po zakohczeniu wigzania
nastepuje przyrost wytrzymatosci potqgczonego ma-
teriatu tworzqgc trwaty kompozyt. W procesie wigza-
nia powstajg zwiqzki, ktére ulegajqc krystalizacji two-
rzq zwartq i szczelng strukture.

Hydrauliczne spoiwa drogowe sq produkowane w za-
ktadzie i dostarczane w postaci gotowej do zastosowa-
nia moggq by¢ uzyte do produkcji materiatéw na pod-
budowy zasadnicze i podbudowy pomocnicze, warstwy
odcinajgce oraz wykorzystywane w robotach ziemnych,
budowie drég, trakgji kolejowych, lotnisk i innych rodza-
jachinfrastruktury.

CONECTON HDS E 24 jest hydraulicznym spoiwem
drogowym i posiada Krajowg Ocene Techniczng IBDi-
M-KOT-2023/0950, ktéra potwierdza bezpieczehstwo
jego stosowania i spetnienie deklarowanych wtasciwo-
sci. Sktad spoiwa CONECTON HDS E 24 oparty jest na
klinkierze cementu portlandzkiego i innych sktadnikach
gtéwnych ksztattujgcych jego dodatkowe wiasciwosci.
Oryginalny sktad spoiwa sprawia, ze w jednym produk-
cie zostaty potqczone zalety i wtasciwosci cementu oraz
wapna, dlatego moze by¢ z powodzeniem stosowane
w wielu aplikacjach.

CONECTON HRB E3 jest szybkowigzgcym spoiwem
drogowym produkowanym zgodnie z wymaganiami
normy EN 13282-1 Hydrauliczne spoiwa drogowe szyb-
kowigzqgce - Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.
Sktad spoiwa CONECTON HRB E3 oparty jest na ak-
tywnych i inertnych surowcach mineralnych zapewnia-
jqc jego specjalne wtasciwosci, ksztattowane odpo-
wiednio do zamierzonych zastosowan.

Jednym ze sktadnikéw gtéwnych produktu jest klinkier
portlandzki. Do jego produkgji wykorzystuje sie surow-
ce wapienne (np. wapien, kreda) oraz inne surowce na-
turalne bqgdz odpadowe, korygujqce udziat krzemianéw

takie jak: glina, piasek, popioty lotne, dodatki zelazono-
$ne czy zuzle z przemystu hutniczego. Wszystkie te ma-
teriaty sqg kruszone, homogenizowane i wprowadzane
do pieca obrotowego, gdzie sq spiekane w temperatu-
rze 1450°C.

W Cemex Polska klinkier produkowany jest w dwéch
zaktadach (Chetm, Rudniki) gtéwnymi paliwami wy-
korzystywanymi w procesie wypatu klinkieru sq paliwa
alternatywne pochodzqgce z odpadéw. Udziat paliw al-
ternatywnych z roku na rok sukcesywnie wzrasta, na-
tomiast maleje wykorzystanie paliw kopalnych. Wsréd
paliw alternatywnych znajduje sie biomasa, dla ktérej
wspotczynnik Sladu weglowego wynosi zero.

llo$¢ CO, obliczona zgodnie z europejskimi regulacjami
monitorowania produkgji CO, dla zaktadu w Rudnikach
w zwiqzku z produkgjq klinkieru to 722 kg CO,/ Mg klin-
kieru, a w Chetmie 725 kg CO,/Mg klinkieru.

Spoiwo powstaje w wyniku wspdlnego mielenia sktadni-
kow gtownych (np. klinkier, popidt lotny, zuzel wielkopie-
cowy) wraz ze sktadnikami drugorzednymi, regulatorem
czasu wigzania oraz innymi dodatkami.

W Cemex Polska hydrauliczne spoiwo drogowe produ-
kowane jest w dwéch zaktadach (Chetm, Rudniki).

W analizie LCA wzieto pod uwage faze wyrobu (A1-A3,
patrz Tabela 3) i nastepujgce procesy/moduty:

Al-wytwarzanie surowcéw: wydobycie paliw, wydo-
bycie surowcéw, produkcje energii elektrycznej, pro-
dukcje paliw alternatywnych,

A2 - transport: transport surowcéw,

A3 - produkcje wyrobu: produkcje mgczki surow-
cowej, zuzycie paliw na wypat, zuzycie energii elek-
trycznej na przemiat.

Na rysunku ponizej (Rysunek 1) przedstawiono w sposéb
schematyczny proces wytwarzania produktu od kamie-
niotomu do wysytki (faza produkgiji).

i glinianéw,
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Rysunek 1. Produkcja hydraulicznego spoiwa drogowego.
Ogoélny schemat produkcji i zachodzqce procesy.
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ANALIZA CYKLU ZYCIA (LCA)
- OGOLNE ZASADY | ICH ZASTOSOWANIE

Jednostka Granice systemu

Deklarowana jednostka to jedna tona hydrauliczne-  Niniejsza deklaracja opisuje etap produktu (od pobrania
go spoiwa drogowego CONECTON wyprodukowa- do bram zaktadu, ,,Cradle-to-Gate”). Wybrane granice
nych przez firme Cemex w Polsce (zaktady produkcyjne  systemu obejmujq produkcje spoiwa od wydobycia su-
w Chetmie i Rudnikach). W sktad grupy wchodzqg naste-  rowcédw do otrzymania produktu gotowego do wywie-
pujgce produkty: zienia z zaktadu.

Wybrane granice systemu sq zgodne z granicami syste-
mu opisanymi w EN 16908 (Rysunek 2).

CONECTON HSD E 24 - zaktad w Chetmie
CONECTON HRB E3 - zaktad w Rudnikach

-

Moduty granic systemu A1-A3

Produkcja
energii

Wydobycie surowcéw naturalnych: Przetwarzanie surowcéw
wapien, margiel, glina, tupek ilasty, i paliw (kruszenie,
boksyt, dolomit itd. homogenizacja, suszenie

i mielenie itd.)

Wytwarzanie produktéw
wydobywczych
Wydobycie paliw pierwotnych

Produkty towarzyszgce
zinnych zaktadéw

Produkcja klinkieru

Rozdrabnianie
i mieszanie klinkieru
oraz innych sktadnikéw

Energia wyprodukowana
w zaktadzie produkujgcym
cement (jesli dotyczy)

Transport i przetwarzanie

Wytworzenie
i transport
opakowania

Pakowanie, magazynowanie

Materiaty wtérne i paliwa wiérne
v - i wysytka

Hydrauliczne spoiwo drogowe

Transport (Modut A4)

Uzytkownik/Dostawca

Rysunek 2. System produktu: elementy wejsciowe i procesy EEEEE—
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Zasady alokagji

Zasady alokacji stosowane do niniejszej Deklaracji EPD
opierajq sie na ogdlnych zasadach kategoryzacji wyro-
béw ITB PCR A. Produkcja hydraulicznego spoiwa dro-
gowego z grupy CONECTON jest procesem liniowym
prowadzonym w zaktadach w Chetmie i Rudnikach.

Kalkulacja dla spoiwa zostata przeprowadzona w opar-
civ o alokacje na podstawie masy. W przypadku popio-
tu lotnego, produktu towarzyszgcego pozyskiwanego
w procesie produkgcji energii elektrycznej i wykorzy-
stywanego jako sktadnik spoiwa zastosowano alokacje
ekonomicznq. Dla gipsu syntetycznego przypisywane
oddziatywanie opiera sie na zasadach ekonomicznych,
jednak prosty odpad gipsowy (warto$é = O) zostat po-
miniety w LCA spoiwa z uwagi na jego znikomy wptyw.

Do wyrobu objetego niniejszq deklaracjg przypisano co
najmniej 99,5% oddziatywania z linii produkcyjnych. Zro-
dta energii zostaty zinwentaryzowane i przypisane do
produktu analizowanego na podstawie masy.

Ograniczenia systemu

99,5% zuzytych surowcédw oraz 100% zuzytej energii zo-
stato zinwentaryzowanych w zaktadzie i uwzglednio-
nych w obliczeniach. W ocenie uwzgledniono wszelkie
istotne parametry zebranych danych produkcyjnych,
np. catos¢ surowcodw wykorzystanych na dang sub-
stancje, zuzytqg energie i pobér mocy elektrycznej, bez-
posrednie odpady produkcyjne oraz dostepne pomiary
emisji. Z analizy LCA wytgczono nastepujgce procesy:
wykorzystanie reduktoréw chromu (masa catkowita
< 0,2% spoiwa), zastosowanie mielnikéw. Suma pomi-
nietych przeptywéw wejsciowych dla modutéw Al-A3
nie przekracza dozwolonej maksymalnej wartosci 1%
wykorzystania energii i masy.

Zuzycie opon do celéw transportowych nie zostato
wziete pod uwage. Sktadniki wstepne, farby, folie, pa-
piery, etykiety, tasmy o udziale procentowym ponizej
0,1% nie zostaty uwzglednione w obliczeniach. Zaktada
sie, ze cato$é pominietych proceséw nie przekroczyta 1%
wszystkich kategorii oddziatywania. Zgodnie z normg
EN 15804 maszyny i obiekty (dobra kapitatowe) wyma-
gane do produkgji oraz w jej trakcie nie zostaty uwzgled-
nione, podobnie jak transport pracownikow.
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Moduty Al - A2: Dostawa i transport surowcéow

Sktadniki wykorzystywane do produkcji CONECTON HRB E3 w odniesieniu do normy EN 13282-1 przedstawiono

w Tabeli 1.

Sktadniki gtéwne

wapienny (20-60%)

Sktadniki gtéwne spoiwa to te, ktérych udziat przekracza 10% masy. Nalezy je wybraé sposréd
sktadnikéw zdefiniowanych w EN 197-1 jako sktadniki gtéwne oraz wapna wapniowego
hydratyzowanego i wapna hydraulicznego naturalnego zgodnych z EN 459-1

Sktadniki gtéwne dla CONECTON HRB E3 to: klinkier (powyzej 20%), wapien i popibt lotny

Sktadniki drugorzedne

Sktadniki drugorzedne spoiwa mogq byé dodawane w ilosci, tgcznie, nie przekraczajgcej 10% masy
Sktadniki drugorzedne dla CONECTON HRB E3: mineralne materiaty nieorganiczne uzyskiwane
w procesach produkgiji klinkieru (0-10%)

Siarczan wabnia Siarczan wapnia wystepuje jako materiat naturalny (np. gips i anhydryt) lub uboczny produkt
P proceséw przemystowych i w spoiwie petni role regulatora czasu wigzania

Dodatki Dodatki to sktadniki dodawane w celu ulepszenia wytwarzania bgdz wiasciwosci spoiwa i ich catkowita
ilo$¢ nie moze przekraczac 1,0% masy spoiwa

Dla modelu LCA przyjeto nastepujgcy sktad CONECTON HRB E3: klinkier (powyzej 20%), wapien i popiét lotny wapienny (20-

60%), sktadniki drugorzedne (0-5%), siarczan wapnia.

Klinkier (20-40%), popidt lotny krzemionkowy (10-35%), popidt lotny wapienny (25-50%), mineralne materiaty nieorganiczne
uzyskiwane w procesach produkgiji klinkieru (10-20%), siarczan wapnia.

Dla modelu LCA przyjeto powyzszy sktad CONECTON HSD E 24.

Modut A3 - produkcja

Spoiwo produkowane jest poprzez rozdrabnianie i mie-
szanie sktadnikéw opisanych w Krajowej Ocenie Tech-
nicznej IBDIM-KOT-2023/0950 (CONECTON HSD E 24)
lub normie EN 13282-1(CONECTON HRB E3).

Dane produkcyjne zostaty zinwentaryzowane i zweryfi-
kowane. Dane odnoszgce sie do transportu poszczegdl-
nych produktéw wejsciowych do zaktaddéw produkcyj-
nych zostaty szczegbtowo zinwentaryzowane i poddane
modelowaniu. Przy obliczeniach zwigzanych z transpor-
tem postuzono sie Srednimi europejskimi cenami paliwa.

Wszystkie zaktady produkcyjne korzystajg z ,,zielonej
energii” (wytwarzanej z wiatru, 100% catkowitego zu-
zycia). Firma Cemex Polska przedstawita certyfikaty
wydane przez dostawce energii dla potwierdzenia tego
faktu. Procentowy $redni udziat paliw alternatywnych
w wytwarzaniu klinkieru w zaktadach Cemex Polska
w 202312024 roku wynosit ponad 90%.

Okres zbierania danych

Dane zwigzane z wytwarzaniem deklarowanych wy-
robéw odnoszq sie do okresu miedzy 01.01.2023 -
31.12.2023 (1rok) dla CONECTON HSD E 24i01.01.2024
- 31.12.2024 (1 rok) dla CONECTON HRB E3. Oceny cy-
klu zycia przeprowadzono dla Polski jako obszaru refe-
rencyjnego.

8

Jako$é danych - produkcja

Wartoéci pozyskane do obliczenia A3 pochodzq ze zwe-
ryfikowanych baz danych Cemex Polska LCI. Wartosci
dla Al (surowce) zostaty opracowane z uwzglednieniem
konkretnych krajowych Deklaracji EPD, danych Eco-
invent oraz alokacji ekonomicznej.

Zatozenia i szacunki

Wszystkie procesy produkcyjne (A3) zostaty przypisane
réznym produktom w taki sam sposéb (w oparciu o re-
cepture). Dane dotyczqce produkcji na 1tone wyrobu
zostaty usrednione dla analizowanej produkcji kazde-
go produktu z grupy.

Zasady obliczen

LCA przeprowadzono w oparciu o dokument ITBPCR A.
Przyjeto wspdtczynniki charakteryzujgce zgodnie
z EF 3.1. Nie zastosowano podejscia opartego na bilan-
sie masowym.

Do obliczeh oddziatywania wykorzystano oprogra-
mowanie ITB-LCA. Obliczenia Al wykonano w oparciu
o baze danych i konkretne Deklaracje EPD. Moduty A2
i A3 obliczone zostaty w oparciu o kwestionariusz LCI
dostarczony przez producenta.
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Bazy danych

Dane podstawowe dla proceséw pochodzg z nastepujgcych baz: Ecoinvent v. 3.10 (piasek, woda, produkcja energii
wiatrowej dla Polski, transport), konkretne dane dotyczqce emisji przy produkgji klinkieru opracowane przez firme
Cemex Polska, konkretne Deklaracje EPD dla surowcdw (piasek, gips, wapien, gips FGD, dodatki), oddziatywania
przydzielone dla wytwarzania popiotu i zuzla obliczone przez ITB, KOBIZE (wspbtczynniki spalania dla wybranych
paliw). Dostawca energii elektrycznej, firma PGE gwarantuje pochodzenie 100% energii elektrycznej pozyskiwanej
ze zrédet odnawialnych wykorzystywanej w zaktadach Cemex Polska. Analiza jakosci konkretnych danych (LCI) sta-
nowita element audytu. Dane pozostajqg wazne z czasowego punktu widzenia (5 lat).

Granice systemu

Granice systemu w ocenie Srodowiskowej produktu przedstawiono w Tabeli 2.

Deklarowana jednostka

Deklarowana jednostka (DU) to 1tona hydraulicznego spoiwa drogowego CONECTON produkcji Cemex Polska
(Tabela 3 i Tabela 4).

Informacje o ocenie srodowiskowej

(MA - Modut oceniony, MNA - Modut nie oceniany, INA - Wskaznik nie oceniany)
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Wskazniki oddziatywania na srodowisko: (DU) 1tona

Wskaznik Jednostka Al-A3
Potencjat globalnego ocieplenia, catkowity (catkowity GWP) - wartos¢ brutto! ekw. kg CO, 256
Potencjat globalnego ocieplenia, catkowity (catkowity GWP) - wartosé netto? ekw. kg CO, 188
Potencjat globalnego ocieplenia, paliwa kopalne (kopalne GWP) ekw. kg CO, 256
Potencjat globalnego ocieplenia, biogenny (biogenny GWP) ekw. kg CO, 0,67
Potencjat globalnego ocieplenia, uzytkowanie gruntéw i zmiana uzytkowania gruntéw
(GWP iulud) ekw. kg CO, 0,057
Potencjat niszczenia stratosferycznej warstwy ozonowej (ODP) Potencjat eutrofizacji ekw. kg CFC 11 0,0000002
Potencjat zakwaszenia, skumulowane przekroczenie (AP) ekw. mol H* 0,94
Potencjat eutrofizaciji, frakcja sktadnikéw odzywczych docierajgca do kohcowego
przedziatu wody stodkiej (woda stodka EP) ekw. kg P 0,065
Esgsg:{g;rue:v’ggjﬁgéIﬁ;’:jlzcgg Iil\(é:(;ticri]r;|)kow odzywczych docierajgca do koncowego ekw. kg N 0,092
Potencjat eutrofizacji, skumulowane przekroczenie (ziemne EP) ekw. mol N 2,75
Potencjat powstawania ozonu troposferycznego (POCP) ekw. kg NMVOC 0,69
Potencjat zubozenia abiotycznego zasobéw niekopalnych (ADP-mineraty i metale) ekw. kg Sb 0,002
Zubozenie abiotyczne potencjatu zasobéw kopalnych (skamielina ADP) MJ 1210
Potencjat pozbawienia (uzytkownikéw) wody, zuzycie wody wazone deprywacjg (WDP) ekw. m® 239

Wskazniki opisujgce wykorzystanie zasobéw: (DU) 1tona

Wskaznik Jednostka Al-A3
Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z wytqczeniem zasobdéw odnawialnej energii MJ 571
pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobéw odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce MJ 0,00
Catkowite zuzycie zasoboéw odnawialnej energii pierwotnej (energia pierwotna i zasoby MJ 571
energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuiyc[g r!ieodnaw.ialnej energii pierwotnej, z wytgczeniem zasobéw nieodnawialnej MJ 730
energii pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobdw nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce MJ 0,00
_Co+kowi’re zuzycie zosobé\{v nieodnawiglnej energii pierwotnej (energia pierwotna MJ 730
i zasoby energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie materiatéw wtdrnych kg 507
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych MJ 836
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtbrnych MJ 401
Zuzycie wody stodkiej netto m? 0,818

Inne informacje srodowiskowe: (DU) 1tona opisujgce kategorie odpadéw: (DU) 1tona

Wskaznik Jednostka Al-A3
Odpady niebezpieczne, usuniete kg 2,33
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne kg 83,6
Odpady radioaktywne, usuniete kg 0,001
Komponenty do ponownego uzycia kg 0,00
Materiaty do recyklingu kg 0,095
Materiaty do odzyskiwania energii kg 0,00
Energia eksportowana MJ 0,47

1) warto$é¢ brutto obejmuje emisje CO, pochodzqcq ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych) z wytgczeniem frakcji biomasy
2) warto$¢ netto nie uwzglednia emisji CO, pochodzqgcej ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych)
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Wskazniki oddziatywania na srodowisko: (DU) 1tona

Wskaznik Jednostka Al-A3
Potencjat globalnego ocieplenia, catkowity (catkowity GWP) - wartosé brutto! ekw. kg CO, 182
Potencjat globalnego ocieplenia, catkowity (catkowity GWP) - wartosé netto? ekw. kg CO, 146
Potencjat globalnego ocieplenia, paliwa kopalne (kopalne GWP) ekw. kg CO, 182
Potencjat globalnego ocieplenia, biogenny (biogenny GWP) ekw. kg CO, 1,54
Fg\’rﬁgﬁjﬁicg)lobolnego ocieplenia, uzytkowanie gruntéw i zmiana uzytkowania gruntéw ekw. kg CO, om
Potencjat niszczenia stratosferycznej warstwy ozonowej (ODP) Potencjat eutrofizacji ekw. kg CFC 11 0,0000002
Potencjat zakwaszenia, skumulowane przekroczenie (AP) ekw. mol H* 1,06
Potencjat eutrofizaciji, frakcja sktadnikéw odzywczych docierajgca do kohcowego
przedziatu wody stodkiej (woda stodka EP) ekw. kg P 0:092
Potencjat eutrofizacji, frakcja sktadnikéw odzywczych docierajgca do kohcowego
przedziatu wody morskiej (EP marine) ekw.kg N 0,192
Potencjat eutrofizacji, skumulowane przekroczenie (ziemne EP) ekw. mol N 3,24
Potencjat powstawania ozonu troposferycznego (POCP) ekw. kg NMVOC 0,88
Potencjat zubozenia abiotycznego zasobéw niekopalnych (ADP-mineraty i metale) ekw. kg Sb 0,003
Zubozenie abiotyczne potencjatu zasobéw kopalnych (skamielina ADP) MJ 1333
Potencjat pozbawienia (uzytkownikéw) wody, zuzycie wody wazone deprywacjg (WDP) ekw. m® 28,4

Wskazniki opisujgce wykorzystanie zasobéw: (DU) 1tona

Wskaznik Jednostka Al-A3
Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z wytqczeniem zasobdéw odnawialnej energii MJ 576
pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobéw odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce MJ 0,00
Catkowite zuzycie zasobéw odnawialnej energii pierwotnej (energia pierwotna i zasoby MJ 576
energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuiyc[g r!ieodnaw.ialnej energii pierwotnej, z wytqgczeniem zasobéw nieodnawialnej MJ 1335
energii pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobdw nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce MJ 0,00
_Co+kowi’re zuzycie zosobé\{v nieodnawiglnej energii pierwotnej (energia pierwotna MJ 1335
i zasoby energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie materiatéw wtdrnych kg 587
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych MJ 426
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtbrnych MJ 158
Zuzycie wody stodkiej netto m? 0,98

Inne informacje srodowiskowe: (DU) 1tona opisujgce kategorie odpadéw: (DU) 1tona

Wskaznik Jednostka A1-A3
Odpady niebezpieczne, usuniete kg 2,88
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne kg 141
Odpady radioaktywne, usuniete kg 0,001
Komponenty do ponownego uzycia kg 0,00
Materiaty do recyklingu kg 0,103
Materiaty do odzyskiwania energii kg 0,00
Energia eksportowana MJ 0,701

1) wartoé¢ brutto obejmuje emisje CO, pochodzqcq ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych) z wytgczeniem frakgji biomasy
2) warto$¢ netto nie uwzglednia emisji CO, pochodzqcej ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych)
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INTERPRETACJA WYNIKOW

Warto$¢ brutto emisji rownowaznika dwutlenku wegla CO, (w oparciu o metode EN 15804/1SO 14067) dla pro-
dukcji CONECTON HSD E 24 przez firme Cemex Polska wynosi 256 kg CO,/tone produktu, a dla CONECTON
HRB E3 t0 182 kg CO, /tone produktu. Warto$¢ netto emisji rownowaznika dwutlenku wegla CO, , z wytqczeniem
paliw alternatywnych pochodzqgcych z odpadéw wynosi 188 kg CO, /tone produktu CONECTON HSD E 24146
kg CO, /tone produktu CONECTON HRB E3.

Potencjat uszczuplenia paliw kopalnych wynosi 1210 MJ/tone dla CONECTON HSD E 24 i 1335 MJ/tone dla
CONECTON HRB E3, co wynika z niskiego wykorzystania paliw kopalnych i znacznego wykorzystania paliw al-
ternatywnych do produkgji klinkieru oraz sktadu zamiennikéw (ponad 90% catkowitej wartosci energii).

Na tak dobry wynik istotny wptyw ma wykorzystanie energii wiatrowej (potwierdzonej w 100%). Na ocene cyklu
zycia hydraulicznego spoiwa drogowego w istotnym stopniu wptywajg nastepujgce czynniki:

niska zawarto$¢ klinkieru portlandzkiego w produkcie,
wysoka zawartosé surowcodw wtdrnych w produkcie,
mieszanka paliw oraz wysoki udziat paliw alternatywnych w produkgji klinkieru,

jednostkowa emisja procesowa przy produkg;ji klinkieru,

energia elektryczna (wiatrowa) wykorzystywana w poszczegdlnych zaktadach produkcyjnych.
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WERYFIKACJA

Proces weryfikacji niniejszej EPD byt zgodny z ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji niniejsza deklaracja EPD jest
wazna przez okres 5 lat. Jesli dane wykorzystane do przeprowadzenia analizy nie ulegng istotnym zmianom, nie ma
potrzeby przeprowadzania ponownych obliczeh w ramach EPD po 5 latach.

Podstawq dla analizy LCA byta norma EN 15804iITB PCR A

Analize LCA wykonano zgodnie z wytycznymi EN 15804 i ITB PCR A

zewnetrzna [ wewnetrzna

Weryfikacja zewnetrzna EPD: dr inz. Halina Prejzner
Audyt LCA\ LCl i weryfikacja danych wejsciowych: dr hab. inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl

Uwaga 1. Celem niniejszej Deklaracji EPD jest stworzenie podstaw do oceny budynkéw oraz innych prac budowla-
nych. Poréwnanie danych EPD jest miarodajne wytgcznie w przypadku, gdy wszystkie zbiory danych zostaty pozy-
skane zgodnie z zapisami EN 15804 oraz gdy wzieto pod uwage witasciwosci uzytkowe charakterystyczne dla da-
nego produktu oraz jego oddziatywanie na prowadzenie prac budowlanych.

Uwaga 2. Wtasciciel deklaracji ponosi wytgczng odpowiedzialnosé za informacje zawarte w EPD. Deklaracje w ra-
mach tej samej kategorii produktéw, ale pochodzqce z réznych programéw, mogq nie by¢ poréwnywalne. Deklara-
cje wyrobow budowlanych mogq nie by¢ poréwnywalne, jesli nie sg zgodne z normg EN 15804+A2. Wiecej informa-
¢ji na temat poréwnywalnosci mozna znalezé w normach EN 15804 + A2 i ISO 14025. W zaleznoéci od zastosowania
nalezy uwzgledni¢ odpowiedni wspbtczynnik przeliczeniowy, taki jak ciezar wtasciwy na powierzchnie.

Uwaga 3. ITB jest publiczng organizacjg badawczq i jednostkg notyfikowang (nr 1488) Komisji Europejskiej i kra-
jom cztonkowskich Unii Europejskiej, wyznaczong do zadan zwigzanych z oceng wtasciwosci uzytkowych wyrobéw
budowlanych. ITB dziata jako niezalezna, zewnetrzna organizacja weryfikacyjna. Program ITB-EPD jest uznanym
i zarejestrowanym cztonkiem Europejskiej Platformy - Stowarzyszenia Operatoréw Programéw EPD, a deklaracje
ITB-EPD sq rejestrowane i przechowywane w miedzynarodowym portalu ECO-PORTAL.

Odhniesienia normatywne

Ogbdlne Zasady Kategoryzacji Produktéw dla Produk-
téw Budowlanych ITB PCR A (2023)

EN 13282-1:2013 Hydrauliczne spoiwa drogowe -
Czes¢ 1: Hydrauliczne spoiwa drogowe szybkowigzg-
ce - Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
KrajowaOcena Technicznanr. IBDiIM-KOT-2023/0950,
edycja 1, data wydania: 20.07.2023

PN-EN ISO 14025:2010 Etykiety i deklaracje srodo-
wiskowe. Deklaracje srodowiskowe Il typu. Zasady
i procedury

PN-EN 15804+A2:2020-03 Zréwnowazenie obiek-
téw budowlanych - Deklaracje srodowiskowe wyro-
bu - Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw bu-
dowlanych

PN-EN 16908:2017-02 Cement i wapno budowlane.
Deklaracje srodowiskowe wyrobu. Zasady kategory-
zacji wyrobow bedqgce uzupetnieniem postanowien
EN 15804

PN-EN ISO 14040:2009 Zarzqdzanie srodowiskowe —
Ocena cyklu zycia - Zasady i struktura

ECRA (European Cement Research Academy, Euro-
pejska Akademia Badah nad Cementem) - Raport
ogdlny TR-ECRA 0181/2014 ,,Deklaracje srodowisko-
we produktéw dla reprezentatywnych cementéw po-
chodzenia europejskiego”

KOBIZE Wskazniki emisyjnosci CO,, SO,, NO, CO
i pytu catkowitego dla energii elektrycznej, 2024

Kierownik Zaktadu Fizyki Cieplnej,
Akustyki i Srodowiska

dr hab. in;. Michat Piasecki

drinz. Agnieszka Winkler-Skalna
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Instytut Techniki Budowlanej

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksaweréw 21

SWIADECTWO nr 812/2025
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Ill TYPU

Wyroby:
Grupa hydraulicznych spoiw drogowych CONECTON:
CONECTON HSD E 24 Chetm, CONECTON HRB E3 Rudniki

Whioskodawca:

CEMEX Polska Sp. z o0.0.

ul. Krakowiakéw 46, 02-255 Warszawa, Polska

potwierdza sie poprawnosc ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej Il typu oraz zgodno$¢ z wymaganiami normy

EN 15804+A2

Zréwnowazenie obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Niniejsze $wiadectwo, wydane 18 czerwca 2025 r. jest waine 5 lat,
lub do czasu zmiany j Deklaracji $ ]

Kierownik
Zakladu Fizyki Cieplnej,

Akustyki i Srodowiska
%ﬂ% - Mw_

dr inz. Agnieszka Winkler-Skalna

Zastepca Dyrektora

ds. adan i Innowacji
/ -
//ﬂ;ﬂmw

dr in. Krzysztof Kuczyrski

Warszawa, czerwiec 2025 r.
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CENTRUM OBStUGI KLIENTA
tel.: +48 800 700 077
cok@e-cemex.pl

www.cemex.pl
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