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// Deklaracja Srodowiskowa Ill Typu - EPD ITB Nr 239/2021
CEMEX Grupa cementow CEM II/B

Operator Programu EPD: Wiasciciel Deklaracji Srodowiskowej lll Typu:
Instytut Techniki Budowlanej (ITB) CEMEX Polska Sp. z o.0.

Adres: ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa, Polska Adres: ul. Krakowiakéw 46, 02-255 Warszawa, Polska
Strona: www.itb.pl Strona: www.cemex.pl

Kontakt: Michat Piasecki Kontakt: Renata Markowska-Cisak

E-mail: m.piasecki@itb.pl, energia@itb.pl E-mail: renata.markowska@cemex.com

ITB jest certyfikowanym cztonkiem Europejskiej Platformy dla operatoréw programu EPD oraz jednostka przeprowadzajaca LCA www.eco-platform.org

Podstawowe informacje

Niniejsza Deklaracja Srodowiskowa Il Typu (EPD) powstata w oparciu o norme EN 15804 oraz zostata
zweryfikowana przez zewnetrznego audytora zgodnie z ISO 14025. Zawiera informacje dotyczace
oddziatywania zadeklarowanych materiatow budowlanych na Srodowisko. Poszczegdlne elementy
zostaty przeanalizowane przez niezalezny organ zgodnie z ISO 14025. Ogdlnie rzecz biorac,
poréwnanie bgdz ocena danych zebranych w EPD jest mozliwe wytacznie jesli wszystkie dane zostaty
stworzone zgodnie z EN 15804 (patrz punkt 5.3 Normy).

Analiza cyklu zycia (LCA): A1-A3, zgodnie z EN 15804 (od pobrania do bram zaktadu; ,Cradle-to-
Gate”)

Rok opracowania Deklaracji EPD: 2021
Normy produktu: EN 197-1, PN-B-19707

Okres uzytkowania: zgodnie z EN 16908 nie deklaruje sie referencyjnego okresu uzytkowania
cementéw, poniewaz sg one posrednimi produktami stosowanymi w budownictwie

PCR: ITB-PCR A (PCR w oparciu o EN 15804) i EN 16908
Deklarowana jednostka: 1 tona (Mg) cementu portlandzkiego wielosktadnikowego CEM 11/B
zmieni¢ na: Cel przeprowadzenia LCA: B2B

Reprezentatywnosé: Produkcija polska, rok 2020

Soens
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Grupa cementéw CEM II/B

Cementy grupy CEM II/B opisane w niniejszej De-
klaracji EPD sg produkowane w zaktadach firmy
CEMEX zlokalizowanych w Polsce, w miejscowosciach
Chetm, Rudniki i Gdynia. Ocena cyklu zycia zosta-
fa przeprowadzona zgodnie z nastgpujgcymi norma-
mi: PN-EN 15804, PN-EN 16908, PN-EN ISO 14025,
PN-EN ISO 14040. Stosowano zasady kategoryzacji
produktu zawarte w dokumencie ITB PCR-A. Deklaro-
wana jednostka to 1 tona cementu CEM 1I/B. Zgodnie
z EN 16908 nie deklaruje sie referencyjnego okresu
uzytkowania cementow, poniewaz sg one posrednimi
produktami stosowanymi w budownictwie.

Wszelkie dane odnosnie cyklu zycia zostaty pozyska-
ne przez firme CEMEX Polska w okresie od stycznia
do grudnia 2020 (12 miesiecy). Zebrane dane sg re-
prezentatywne dla technologii produkcji stosowanej
w 2020 roku. W odniesieniu do paliw zastosowano dane
krajowe KOBIiZE. Dane ITB dotyczace sktadnikéw drugo-
rzednych, zuzli i pucolanéw zostaty wykorzystane w opar-
ciu o alokacje ekonomiczng. Analiza cyklu zycia (LCA)
zostata przeprowadzona w oparciu o wewngetrzne algoryt-
my ITB wykorzystywane do obliczania LCA oraz o dane
zebrane w sektorze na przestrzeni ostatnich 10 lat. Opis
granic systemu przyjeto zgodnie z normg EN 16908.

Cement CEM II/B jest produktem posrednim o wielu
roznych zastosowaniach koricowych (beton towarowy,
prefabrykaty betonowe, jastrychy, tynki, zaprawy mu-

/AEITIEX

rarskie) i zazwyczaj nie jest mozliwe podanie informa-
cji na temat wptywu cementu na $rodowisko podczas
budowy, uzytkowania i w koricowym etapie eksploata-
cji, poniewaz w duzym stopniu zalezg one od przezna-
czenia cementu i scenariuszy uzytkowania. Oblicze-
nia wykonane na potrzeby niniejszego opracowania
obejmujag etapy analizy LCA (zagregowane) zwigzane
z produkcjg surowcdw (A1), ich transportem do zaktadu
(A2) oraz procesem produkcji (A3), tzw. od pobrania do
bram zaktadu (z ang. ,Cradle-to-Gate”), zgodnie z wy-
tycznymi normy EN 15804. W EPD nie zostaly ujete
etapy cyklu zycia wyrobu A4, A5, C1-C4 i D zgodnie
z EN 15804.

Deklaracja EPD moze zosta¢ wykorzystana do przy-
gotowania oceny dla specyficznego zastosowania
cementu w odniesieniu do jego catego cyklu zycia
w budynku (np. betonéw). Produkcja cementu objeta
jest krajowymi i europejskimi przepisami, ktére regu-
lujg efekty oddziatywania na $srodowisko, takie jak wy-
dobycie surowcdw naturalnych, rekultywacja kopalni,
odzysk energii i materiatbw z odpaddw, emisje hatasu,
pytow i innych substancji niebezpiecznych (NO,, SO,,
metale ciezkie itd.). Cementy objete Deklaracjg Srodo-
wiskowa Il Typu sg zgodne z wymaganiami zharmoni-
zowanej normy europejskiej EN 197-1 i normy polskiej
PN-B-19707.
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Cement to spoiwo hydrauliczne, tj. drobno zmielony
materiat nieorganiczny, ktdéry po zmieszaniu z woda
tworzy mase, wigzgcg i twardniejgcg w wyniku reakciji
i proceséw hydratacji, zachowujacg po stwardnieniu
wytrzymatosé i trwato$¢ nawet pod woda.

Cement zgodnie z normg EN 197-1 nazywamy cemen-
tem CEM, odpowiednio odmierzony i zmieszany z kru-
szywem i wodg, powinien tworzy¢ beton lub zaprawe,
ktore wystarczajgco dlugo zachowujg urabialnosé, a po
okreslonym czasie powinny uzyska¢ ustalony poziom
wytrzymatosci, jak rowniez powinny zachowaé dtugo-
trwatg stato$¢ objetosci.

Cementy CEM sktadajg sie z roznych materiatéw, lecz
pod wzgledem sktadu sg statystycznie jednorodne po-
przez zapewnienie jakosci w procesach produkgciji i po-
stepowania z materiatem.

Jednym ze skatdnikbw gtownych cementu jest klinkier
portlandzki. Do jego produkcji wykorzystuje sie surowce
wapienne (np. wapien, kreda) oraz inne surowce na-
turalne badz odpadowe, korygujace udziat krzemiandw
i glinianéw, takie jak: glina, piasek, popioty lotne, do-
datki zelazonos$ne czy zuzle z przemystu hutniczego.
Wszystkie te materiaty sg kruszone, homogenizowane
i wprowadzane do pieca obrotowego, gdzie sg spieka-
ne w temperaturze 1450°C.

W CEMEX Polska klinkier produkowany jest w dwoch
zaktadach (Chetm, Rudniki) gtéwnymi paliwami wyko-
rzystywanymi w procesie wypatu klinkieru sg paliwa
alternatywne pochodzace z odpadéw. Udziat paliw al-
ternatywnych z roku na rok sukcesywnie wzrasta, na-
tomiast maleje wykorzystanie paliw kopalnych. Wérod
paliw alternatywnych znajduje sie biomasa, dla ktorej
wspotczynnik sladu weglowego wynosi zero.
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llos¢ CO, obliczona zgodnie z europejskimi regulacjami
monitorowania produkcji CO, dla zaktadu w Rudnikach
w zwigzku z produkcjg klinkieru to 712 kg CO,/Mg klin-
kieru, a w Chetmie 759 kg CO,/Mg klinkieru.

Cement powstaje w wyniku wspoélnego mielenia sktad-
nikbw gtbwnych cementu (np. klinkier, popi6t lotny, zu-
zel wielkopiecowy) wraz ze sktadnikami drugorzedny-
mi, regulatorem czasu wigzania oraz innymi dodatkami.

W CEMEX Polska cement produkowany jest w trzech
zaktadach (Chetm, Gdynia, Rudniki).

Zuzycie energii na przemiat cementu wynosi w Polsce
Srednio-statystycznie 48,1 kWh/tone.

W analizie LCA wzieto pod uwage faze wyrobu (A1-A3,
patrz Tabela 3) i nastepujgce procesy/moduty:

A1 — wytwarzanie surowcéw: wydobycie paliw, wy-
dobycie surowcéw, produkcje energii elektrycznej,
produkcje paliw alternatywnych,

A2 — transport: transport surowcow;

A3 — produkcje wyrobu: produkcje mgczki surowco-
wej, zuzycie paliw na wypat, zuzycie energii elek-
trycznej na przemiat.

Na rysunku ponizej (Rysunek 1) przedstawiono
w sposOb schematyczny proces wytwarzania
cementu od kamieniotomu do wysyiki (faza
produkcji).
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Jednostka

Deklarowana jednostka to jedna tona reprezentatyw-
nych cementéw portlandzkich wielosktadnikowych
CEM II/B zgodnych z EN 197-1 i PN-B-19707 wypro-
dukowanych przez firme CEMEX w Polsce (zakfady
produkcyjne w Chetmie, Rudnikach i Gdyni). W skifad
grupy wchodzg nastepujgce produkty:

CEM II/B-V 32,5 R-HSR - zaktad w Chetmie
CEM II/B-V 32,5 R-HSR — zaktad w Gdyni
CEM I/B-V 32,5 R-HSR — zaktad w Rudnikach
CEM I/B-S 42,5 N-NA — zakitad w Rudnikach
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Granice systemu

Niniejsza deklaracja opisuje etap produktu (od pobrania
do bram zaktadu, ,Cradle-to-Gate”). Wybrane granice
systemu obejmujg produkcje cementu od wydobycia
surowcdw do otrzymania produktu gotowego do wywie-
zienia z zakfadu.

Wybrane granice systemu sg zgodne z granicami sys-
temu opisanymi w EN 16908 (Rysunek 2).

Moduty granic systemu A1-A3
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Zasady alokac;ji
Zasady alokacji stosowane do niniejszej Deklaracji EPD
opieraja sie na ogoélnych zasadach kategoryzacji wyro-
béw ITB PCRA. Produkcja CEM 11I/B jest procesem linio-
wym prowadzonym w zaktadach w Chetmie, Rudnikach
i Gdyni. CEM II/B to nie jedyny produkt z grupy CEM,
a alokacja w zakfadach produkcyjnych zostata prze-
prowadzona w oparciu o alokacje na podstawie masy.
Dla zuzla wielkopiecowego, produktu towarzyszacego
pozyskiwanego w procesie produkcji stali i wykorzysty-
wanego jako sktadnik cementu zastosowano alokacje
ekonomicznag. W przypadku popiotu lotnego, produktu
towarzyszacego pozyskiwanego w procesie produkc;ji
energii elektrycznej i wykorzystywanego jako sktadnik
cementu zastosowano alokacje ekonomiczng. Dla gip-
su syntetycznego przypisywane oddziatywanie opiera
sie na zasadach ekonomicznych, jednak prosty odpad
gipsowy (wartos$é = 0) zostat pominiety w LCA cementu
z uwagi na jego znikomy wptyw. Poszczegdlne proce-
sy (np. granulacja i mielenie zuzla wielkopiecowego)
zostaly w catosci przypisane do produktéw towarzy-
szgcych. Do wyrobu objetego niniejszg deklaracjg
przypisano co najmniej 99,5% oddziatywania z linii pro-
dukcyjnych. Zrodta energii zostaty zinwentaryzowane
i przypisane do produktu analizowanego na podstawie
masy. Konkretne ceny dla zuzla i popiotu lothego de-
klarowane przez producenta zostaty wykorzystane do
alokacji ekonomiczne;j.
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Ograniczenia systemu
99,5% zuzytych surowcéw oraz 100% zuzytej energii
zostato zinwentaryzowanych w zaktadzie i uwzglednio-
nych w obliczeniach. W ocenie uwzgledniono wszelkie
istotne parametry zebranych danych produkcyjnych,
np. catos¢ surowcow wykorzystanych na dang sub-
stancje, zuzyta energie i pobor mocy elektrycznej, bez-
posrednie odpady produkcyjne oraz dostepne pomiary
emisji. Z analizy LCA wytgczono nastepujgce procesy:
wykorzystanie reduktorébw chromu (masa catkowita
< 0,2% cementéw), zastosowanie mielnikbw. Suma
pominietych przeptywéw wejsciowych dla modutow
A1-A3 nie przekracza dozwolonej maksymalnej war-
tosci 1% wykorzystania energii i masy. Zuzycie opon
do celéw transportowych nie zostato wziete pod uwa-
ge. Sktadniki wstepne, farby, folie, papiery, etykiety, ta-
$my o udziale procentowym ponizej 0,1% nie zostaty
uwzglednione w obliczeniach. Zakfada sie, ze ca-
fo$¢ pominietych proceséw nie przekroczyta 1%
wszystkich kategorii oddziatywania. Zgodnie

z normg EN 15804 maszyny i obiekty (do-

bra kapitatowe) wymagane do produkcji
oraz w jej trakcie nie zostaty uwzgled-
nione, podobnie jak transport pra-
cownikow.
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Moduty A1 - A2: Dostawa i transport surowcow

Sktadniki wykorzystywane do produkcji cementu przedstawiono w Tabeli 1.

Sktadniki gtéwne
(21-35%)

Skfadnik gtdbwny cementu to sktadnik, ktérego udziat w stosunku do sumy
wszystkich sktadnikbw cementu przekracza 5%
Skfadniki gtéwne dla CEM II/B-V to: klinkier (65-79%), popi6t lotny krzemionkowy

Sktadniki gtéwne dla CEM II/B-S to: klinkier (65-79%), zuzel wielkopiecowy (21-35%)

Sktadniki drugorzedne

Skfadniki drugorzedne cementu to sktadniki, ktérych udziat w stosunku do sumy
wszystkich sktadnikéw cementu nie przekracza 5%
Skfadniki drugorzedne dla CEM II/B (0-5%)

Siarczan wapnia

Siarczan wapnia wystepuje jako materiat naturalny (np. gips i anhydryt) lub uboczny
produkt procesdw przemystowych i w cemencie petni role regulatora czasu wigzania

Dodatki to sktadniki dodawane w celu ulepszenia wytwarzania badz wtasciwosci
cementu i ich catkowita ilo$¢ nie moze przekracza¢ 1,0% masy cementu

Cement CEM II/B-V odporny na siarczany HSR zgodnie z wymaganiami normy PN-B-19707 powinien zawiera¢

w swoim skfadzie co najmniej 25% popiotu lotnego.

Dla modelu LCA przyjeto nastepujacy sktad CEM II/B-V 32,5 R-HSR: klinkier (65-75%), popiét lotny krzemionkowy
(25-35%), sktadniki drugorzedne (0-5%), siarczan wapnia.

Dla modelu LCA przyjeto nastepujacy sktad CEM 11/B-S 42,5 N-NA: klinkier (65-79%), zuzel wielkopiecowy (21-

35%), sktadniki drugorzedne (0-5%), siarczan wapnia.

Modut A3 - Produkcja
Cement produkowany jest poprzez rozdrabnianie i mie-
szanie sktadnikbw opisanych w normie EN 197-1.

Dane produkcyjne zostaly zinwentaryzowane i zweryfi-
kowane. Dane odnoszace sie do transportu poszczegol-
nychproduktéw wejsciowychdozaktadow produkcyjnych
zostaly szczeg6towo zinwentaryzowane i poddane mo-
delowaniu. Przy obliczeniach zwigzanych z transportem
postuzono sie srednimi europejskimi cenami paliwa.
Wszystkie zaktady produkcyjne korzystajg z ,zielonej
energii”. (wytwarzanej z wiatru, 100% catkowitego zu-
zycia). Firma CEMEX Polska przedstawita certyfikaty
wydane przez dostawce energii dla potwierdzenia tego
faktu. Procentowy $redni udziat paliw alternatywnych
w wytwarzaniu klinkieru w 2020 roku w zaktadzie w Rudni-
kach wynosit Srednio 80%, a w zaktadzie w Chetmie 90%.

Okres zbierania danych

Dane zwigzane z wytwarzaniem deklarowanych wy-
robédw odnoszg sie do okresu miedzy 01.01.2020 —
31.12.2020 (1 rok). Oceny cyklu zycia przeprowadzono
dla Polski jako obszaru referencyjnego.

Jakosc¢ danych - produkcja

Wartosci pozyskane do obliczenia A3 pochodzg ze zwe-
ryfikowanych baz danych CEMEX Polska LCI. Wartosci
dla A1 (surowce) zostaty opracowane z uwzglednieniem
konkretnych krajowych Deklaracji EPD, danych Eco-
invent v. 3.8 oraz alokacji ekonomicznej (dla produktow
zwigzanych ze stalg i energig — gips, zuzel i popidt).

Zatozenia i szacunki

Wszystkie procesy produkcyjne (A3) zostaty przypisane
r6znym rodzajom cementu w taki sam sposéb (w opar-
ciu o recepture). Oddziatywania reprezentatywnych
produktdéw zostaty dla Polski zagregowane z zastoso-
waniem Sredniej wazonej. Dane dotyczace produkcii
na 1 tone wyrobu zostaty usrednione dla analizowanej
produkcji kazdej z grup wyrobow.

Zasady obliczen

LCA przeprowadzono w oparciu o dokument ITB PCR A.
Przyjeto wspotczynniki charakteryzujgce zgodnie z CML
wersja 4.2. Do obliczern oddziatywania wykorzystano
oprogramowanie ITB-LCA. Obliczenia A1 wykonano
w oparciu o baze danych i konkretne Deklaracje EPD.
Moduty A2 i A3 obliczone zostaty w oparciu o kwestio-
nariusz LCI dostarczony przez producenta.
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Bazy danych
Dane podstawowe dla proceséw pochodzg z nastepujgcych baz: Ecoinvent v. 3.8
(piasek, woda, produkcja energii wiatrowej dla Polski, transport), konkretne
dane dotyczace emisji przy produkcji klinkieru opracowane przez firme
CEMEX Polska, konkretne Deklaracje EPD dla surowcow (piasek, gips,
wapien, gips FGD, dodatki), oddziatywania przydzielone dla wytwarza-
nia popiotu i zuzla obliczone przez ITB, KOBIZE (wspétczynniki spa-
lania dla wybranych paliw). Dostawca energii elektrycznej, firma
PGE gwarantuje pochodzenie 100% energii elektrycznej pozy-
skiwanej ze zrédet odnawialnych wykorzystywanej w zakta-

dach CEMEX Polska. Analiza jakosci konkretnych danych <
(LCI) stanowita element audytu. Dane pozostajg wazne —

z czasowego punktu widzenia (5 lat). é&ii‘.ﬂ — e S

Granice systemu

Granice systemu w ocenie $rodowiskowej produktu przedstawiono w Tabeli 2.
Deklarowana jednostka

Deklarowana jednostka (DU) to 1 tona cementu CEM II/B produkcji CEMEX Polska (Tabela 3).

Informacje o ocenie srodowiskowej

(MA — Modut oceniony, MNA — Modut nie oceniany, INA — Wskaznik nie oceniany)
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Potencjat globalnego ocieplenia (wartos$¢ brutto)’ kg eq CO,
Potencjat globalnego ocieplenia (wartos¢ netto)? kg eq CO,
Potencjat uszczuplenia warstwy ozonowej w stratosferze kg CFC 11
Potencjat zakwaszenia gleby i wody kg SO,
Potencjat tworzenia ozonu troposferycznego kg Etenu
Potencjat eutrofizacji kg (PO,)*
Potencjat uszczuplenia zasobdéw abiotycznych (ADP-pierwiastki) dla zasobow ka Sb
niekopalnych g
Potencjat uszczuplenia zasobéw abiotycznych (ADP-paliwa kopalne) dla zasobow MJ
kopalnych

Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z wylaczeniem zasobow odnawialnej energii MJ
pierwotnej stosowanej jako surowce

Zuzycie zasobow odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce MJ
Catkowite zuzycie zasob6éw odnawialnej energii pierwotnej (energia pierwotna i zasoby MJ
energii pierwotnej stosowane jako surowce)

Zuzycie nieodnawialnej energii pierwotnej, z wylaczeniem zasobéw nieodnawialnej MJ
energii pierwotnej stosowanej jako surowce

Zuzycie zasobow nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce MJ
Catkowite zuzycie zasobow nieodnawialnej energii pierwotnej (energia pierwotna MJ

i zasoby energii pierwotnej stosowane jako surowce)

Zuzycie materiatéw wtérnych kg
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych MJ
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych MJ
Zuzycie wody stodkiej netto m?
Odpady niebezpieczne, usuniete kg
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne kg
Odpady radioaktywne, usuniete kg
Czesci sktadowe do ponownego uzycia kg
Materialy do recyklingu kg
Materiaty do odzyskiwania energii kg
Energia eksportowana MJ

1) wartos¢ brutto obejmuje emisje CO, pochodzgcg ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych) z wytgczeniem frakcji biomasy
2) warto$¢ netto nie uwzglednia emisji CO, pochodzacej ze spalania paliw alternatywnych (odpadowych)

>\
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Grupa cementéw CEM II/B CCEMEX

CEM I/B-V 32,5 R-HSR CEM II/B-V 32,5 R-HSR CEM Il B-V 32,5 R-HSR CEM Il B-S 42,5 N-NA
Chetm Gdynia Rudniki Rudniki
486 535 487 465

358 393 391 373
0,00002 0,00003 0,00002 0,00002
0,31 0,29 0,74 0,82
0,21 0,22 0,72 0,75
0,065 0,071 0,082 0,079
1,10 1,19 2,38 2,42
311 273 360 572
INA INA INA INA
INA INA INA INA
867 392 247 256
INA INA INA INA
INA INA INA INA
332 287 378 601
48,3 53,9 48,2 44,7
1715,5 1912,7 14441 1329,3
822,3 917,4 541,8 492,0
59 7,4 6,0 5,8
0,12 0,06 0,10 0,10
16,75 18,03 15,60 16,79
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
12,03 0,45 4,01 4,01
0,00 0,00 0,00 0,00

0,00 0,00 0,00 0,00
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CEmEX Grupa cementéw CEM I/B

Wartos¢ brutto emisji rownowaznika dwutlenku wegla eq. CO, (w oparciu o metode EN 15804/ISO 14067)
dla usrednionej (Srednia wazona) produkcji cementéw z grupy CEM II/B przez firme CEMEX Polska
wynosi 486 kg CO,/tong CEM II/B. Wartos¢ netto emisji rownowaznika dwutlenku wegla eq. CO,,

z wytgczeniem paliw alternatywnych pochodzgcych z odpadow wynosi 373 kg CO,/tone CEM II/B.
Potencjat uszczuplenia paliw kopalnych wynosi 366 MJ/ton, co wynika z niskiego wykorzystania
paliw kopalnych i znacznego wykorzystania paliw alternatywnych do produkcji klinkieru oraz
sktadu zamiennikéw.

Slad weglowy jest tym samym nizszy od $redniej krajowej dla CEM Il (,,minus” 31%)
oraz Sredniej europejskiej dla CEM Il (,,minus” 33%).

Na tak dobry wynik istotny wptyw ma wykorzystanie energii wiatrowej (potwierdzonej
w 100%) oraz zawartos¢ sktadnikdw gtownych innych niz klinkier w cemencie.

Na oceneg cyklu zycia cementu w istotnym stopniu wptywajg nastepujace
czynniki:

wysoka zawarto$c¢ klinkieru portlandzkiego w cemencie,

mieszanka paliw oraz wysoki udziat paliw alternatywnych
w produkc;ji klinkieru,

jednostkowa emisja procesowa przy produkcji klinkieru,

energia elektryczna (wiatrowa) wykorzystywana
w poszczegoblnych zaktadach produkcji cementu.
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Grupa cementéw CEM II/B

/AEITIEX

Proces weryfikacji niniejszej EPD byt zgodny z ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji niniejsza deklaracja EPD
jest wazna przez okres 5 lat. Jesli dane wykorzystane do przeprowadzenia analizy nie ulegng istotnym zmia-
nom, nie ma potrzeby przeprowadzania ponownych obliczeri w ramach EPD po 5 latach.

Podstawa dla analizy LCA byta norma EN 15804 i ITB PCR A

Analize LCA wykonano zgodnie z wytycznymi EN 15804 i ITB PCR A

zewnetrzna [] wewnetrzna
Weryfikacja zewnetrzna EPD: dr inz. Halina Prejzner
Audyt LCA\ LCI i weryfikacja danych wejsciowych: dr hab. inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl
Weryfikacja LCA: dr inz. Justyna Tomaszewska, j.tomaszewska@itb.pl

Celem niniejszej Deklaracji EPD jest stworzenie podstaw do oceny budynk6éw oraz innych prac budowlanych.
Poréwnanie danych EPD jest miarodajne wytgcznie w przypadku, gdy wszystkie zbiory danych zostaty pozyskane
zgodnie z zapisami EN 15804 oraz gdy wzieto pod uwage wiasciwosci uzytkowe charakterystyczne dla danego
produktu oraz jego oddziatywanie na prowadzenie prac budowlanych.

Odniesienia normatywne

Ogolne Zasady Kategoryzacji Produktow dla Produk-
tow Budowlanych ITB PCR A

EN 197-1:2011: Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymaga-
nia i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
PN-B-19707:2013-10 Cement — Cement specjalny:
Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN ISO 14025:2010 Etykiety i deklaracje $rodo-

wiskowe. Deklaracje srodowiskowe Il typu. Zasady
i procedury

PN-EN 15804+A2:2020-03 Zréwnowazenie obiek-
tow budowlanych — Deklaracje $rodowiskowe wy-
robu — Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow
budowlanych

PN-EN 16908:2017-02 Cement i wapno budowlane.
Deklaracje srodowiskowe wyrobu. Zasady kategory-
zacji wyrobow bedgce uzupetnieniem postanowien
EN 15804

PN-EN ISO 14040:2009 Zarzgdzanie Srodowiskowe
— Ocena cyklu zycia — Zasady i struktura

ECRA (European Cement Research Academy, Eu-
ropejska Akademia Badan nad Cementem) — Raport
ogoélny TR-ECRA 0181/2014 ,Deklaracje srodowi-
skowe produktow dla reprezentatywnych cementéw
pochodzenia europejskiego”

Kierownik Zaktadu Fizyki Cieplnej,
Akustyki i Srodowiska

LB AL%« - W‘“ 0
drlz. inz. Michat Piasecki dr Thz. Agnieszka Winkler-Skalna
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Rierownik Zak!gdu Fizyk_fciepinej, Akustyki

i Srodowiska
Mol fiut.

o
][]
Instytut Techniki Budowlanej

00-G11 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska
02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21

CERTYFIKAT Nr 239/2021
Deklaracji Srodowiskowej Ill Typu

Wyroby:
Grupa cementéw CEM I1/B:
CEM 1I/B-V 32,5 R-HSR Chelm, CEM II/B-V 32,5 R-HSR Gdynia,
CEM I/B-V 32,5 R-HSR Rudniiki, CEM I/B-5 42,5 N-NA Rudniki
Producent:

CEMEX Polska Sp. z o.0.

ul. Krakowiakow 46, 02-255 Warszawa, Polska

niniejszym potwierdza poprawnesé danych wykorzystanych do opracowania
Deklaracji Srodowiskowej 11l Typu oraz zgodno$¢ z wymogami normy

PN-EN 15804

Zréwnowazenie obiektéw budowlanych
Deklaracje Srodowiskowe wyrobu
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych

Niniejszy certyfikat, wydany dnia 1 paidziernika 2021, jest wazny kres 5 lat
lub do czasu wp dzenia pop d ianej ji isk

drinz. Agnieszka Winkler-Skalna dr Krzysztof Kuczynski

Warszawa, paidziernik 2021

Zastgpca Dyrektora ds. Badan | Innowacji
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+48 800 700 077

tel.:

cok@e-cemex.pl

www.cemex.pl




