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Gips szpachlowy
CX-T710
typ 1B, rodzaj B2/20/2

Zastosowanie

Do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, ptyt Pro-Monta i innych elemen-
téw gipsowych oraz do szpachlowania tynkéw, jako warstwa podktadowa pod
gtadzie, a takze do wypetniania niewielkich uszkodzen scian i sufitéw. Do stoso-
wania wewnatrz budynkow.

Rodzaj podtoza

Sciany i sufity z elementéw gipsowych, ceramicznych, silikatowych, betono-
wych i betonu komérkowego. Tynki gipsowe, cementowe, cementowo-wapien-
ne i wapienne oraz ptyty gipsowo-kartonowe.

Przygotowanie podtoza

Powierzchnia podtoza powinna by¢ wysezonowna, sucha, czysta, trwata i no-
$na. Resztki farb i innych zanieczyszczen usunad. Pekniecia i rysy rozkué. Duze
ubytki uzupetni¢ posadzka wyréwnujaca CEMEX CX-P730. Podtoze stabe za-
gruntowac gruntem gteboko penetrujgcym CEMEX CX-G880 i gruntem uni-
wersalnym CX-G120, jezeli dodatkowo zachodzi potrzeba zmniejszenia chton-
nosci. Wszystkie elementy stalowe (oscieznice, przewody instalacyjne, barierki
itp.) zabezpieczy¢ przed bezposrednim zetknieciem z gipsem ze wzgledu na
jego korozyjne dziatanie.

Sposdb uzycia

Zawartos$¢ opakowania wymiesza¢ mechanicznie lub recznie z podang ilosciag
czystej, chtodnej wody do uzyskania jednorodnej mieszaniny i zatozonej kon-
systencji. Zawsze nalezy wsypywac suchg mieszanke do wody. Po odczekaniu
5 minut ponownie wymieszad. Gips szpachlowy rozprowadza¢ na przygotowa-
nym podtozu za pomoca stalowej, nierdzewnej pacy lub szpachelki do uzyska-
nia pozadanego efektu. Ptyty gipsowo-kartonowe spoinowac z zastosowaniem
tasm zbrojacych. Po wyschnieciu gipsu wszystkie nierdwnosci zeszlifowac siat-
ka do szlifowania lub papierem $ciernym. Zaczyn gipsowy nalezy zuzy¢ w ciaggu
1 godziny od wymieszania z wodg. Nie zuzyty, twardniejgcy zaczyn nie nadaje
sie do powtdrnego zarobienia woda i nalezy go wyrzucic.
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typ 1B, rodzaj B2/20/2

® Wydajny

® Latwy w aplikacji, plastyczny
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Narzedzia

Mieszarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe, pojemnik
na szpachle, nierdzewna paca, szpachelka, kielnia, paca z siatka lub papie-
rem Sciernym.

Warunki wykonania

Prace wykonywac przy temperaturze otoczenia od +5°C do +30°C. Nie do-
dawac innych substancji. Do kazdego zarobu uzywac czystych naczyn i na-
rzedzi. Swiezy gips nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Przechowywanie

W oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach i suchych pomieszcze-
niach — 9 miesiecy od daty produkgcji. Chroni¢ przed zawilgoceniem w cza-
sie transportu i sktadowania.

Uwagi

Dane techniczne i informacje o sposobie stosowania podane s dla tempe-
ratury (20+2)°Ci wilgotnosci wzglednej (65+5)%. W innych warunkach czas
zuzycia moze ulec zmianie. Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochro-
ny oczu, drég oddechowych i skéry. Po wymieszaniu z woda daje odczyn
obojetny. W razie zabrudzenia oczu nalezy natychmiast przemy¢ je duza
iloscig wody i skontaktowac sie z lekarzem. Chroni¢ przed dzie¢mi. Swie-
ze zabrudzenia czys$ci¢ woda. Producent nie odpowiada za szkody wynikte
z nieumiejetnego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia wyrobu.

Zalecenia ogélne
Prace prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, normami i przepi-
sami BHP.

r

Dane techniczne

Sktad: mieszanina spoiwa gipsowego, dodatkéw mineralnych i domieszek

ok. 10 dm®/20 kg
ok. 0,5 dm®kg

Wiasciwa ilos¢ wody
Czas zuzycia ok. 60 min.
Poczatek wigzania od 60 do 180 min.
Zawartos¢ spoiwa w przeliczeniu na CaSO, | <50 % masy
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 22 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie =1 MPa

Wytrzymato$¢ na zginanie (obcigzenie

. =100 N
niszczace)

Uziarnienie: pozostatos¢ na sicie 0,315 mm

0, <1 9
pozostatos¢ na sicie 0,2 mm 0 % masys1 % masy

L. > 0,25 MPa lub zniszczenie
Przyczepnosé

w podtozu
Reakcja na ogien klasa A1
L ok. 20 dm® z 20 kg
Wydajnosc ok. 1 dm? z kg
Zuzycie ok. 1 kg/m?mm
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Dokument odniesienia: PN-EN 13963, PN-EN 13279-1.






